ANV NNNNCN NN YNYNYNYNY

COMPRAG

[ positive displacement
L EN | DE

Heatless adsorption Kaltregenerierende Adsorp-
compressed air dryers tionstrockner ADX Serie
BEDIENUNGSANLEITUNG

ADX series .o:o

Seite. 22
OPERATING MANUAL
Version 1.0

D

OcywuTenb aACOpPOLUOHHDbIN
C XONOAHOM pereHepauuen
cepuu ADX

PykoBoAcCTBO No aKcnayatauum

N TEXHUYECKOMY O6Cﬂy)KMBaHVI}O
Bepcusa 1.0 .
| )

cTp. 41




© 2016 Comprag ®. All rights reserved.
No part of the text and /or diagram may be reprinted or used without the prior written permission of Comprag.

The manufacturer reserves the right to make changes to a product design in order to enhance its technological
and operational parameters without notifying the user.

The product type may considerably differ to that displayed in documents.



Contents
1. Safety guidelines

1.1 Symbols used in the instructions

1.2 General safety guidelines

1.3 Safety precautions for start-up

1.4 Safety precautions during operation

1.5 Safety precautions for maintenance and repair
2. Design and mechanism

2.1 Technical information.

2.2 Function

2.3 Functionality

2.4 Correction factors for calculating capacity
3. Start up

3.1 Lifting

3.2 Dimensions

3.3 Preparation of facility

3.4 Connection to the compressed airline

3.5 Pneumatic circuit diagram

3.6 Connection to power supply and electric circuit diagram
4., Usage

4.1 Control pane

4.2 Switching on/off of equipment
5. Adjustment and maintenance

5.1 Adjustment for specific operating conditions

5.2 In-service testing

5.3 Changing adsorbent
6. Fault handling

6.1 Possible faults.
7. Storage and disposal

7.1 Storage

7. 2 Disposal

Page

© 0 00 N o o~ H~ b

BB BBRRRRBRBRRRR RRBR@BB R
© © © ® ® N N O O e D P OWWN N B O



1. Safety guidelines

1.1 Symbols used in the instructions.

Lethal hazard.

Warning.

Attention.

1.2 General safety guidelines.

Carefully familiarise yourself with the technical documentation,
operating instructions and safety guidelines. Most accidents as-
sociated with the use of compressor equipment occur as a result
of non-compliance with safety guidelines. Prevent hazards from

: developing and adhere to the safety guidelines.

The manufacturer reserves the right to make changes to a prod-
uct’s design without notifying the user.

1. The operator must stringently adhere to safety guidelines provided for by these instruc-
tions and local legjslation!

2. When choosing between these safety guidelines and the regulations provided for by local
legislation, those rules which provide for more stringent requirements shall apply.

3. Only trained maintenance personnel with the relevant level of professional training are
permitted to operate, service and repair Comprag equipment

4.Compressed air flowing immediately from the compressor may contain oil and impurities
and is not suitable for breathing! Compressed air has to be purified to an air purity grade
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suitable for breathing, in accordance with the standards prescribed by local legislation.

5. Compressed air is an extremely hazardous energy source. Compressed air must not be
used for unintended purposes! Do not use it to clean clothing and footwear and never point
compressed air hoses at people and animals! When using air to clean equipment, take
extra caution and wear safety goggles!

6. All maintenance, repair, setup and installation work etc. must be performed while the
equipment is turned off, disconnected from the power source, with compressed-air hoses
disconnected from the equipment, and with the use of safety goggles! Ensure that equip-
ment is disconnected from the compressed air system and is not under pressure.

1.3 Safety precautions for start-up

The user is solely liable for injuries or damages which occur due
to non-compliance with safety guidelines during installation, ope-
rati- on or servicing, as well as unauthorised use of equipment!

1. Equipment must only be unloaded/loaded using the appropriate handling devices or
hoisters. Equipment must not be manually lifted or moved. Do not leave equipment sus-
pended. Use a helmet during unloading operations.

2. Arrange the equipment in a dry and clean facility which provides shelter from precipi- tation.
The facility must be well ventilated, and forced ventilation should be provided if necessary.

3. Worn, damaged or spoiled compressed-air hoses should not be used. Ensure that hoses
correspond to the equipment in terms of nominal diameter and working pressure.

4. When using several compressor stations in a system, each compressor must have a
manually operated valve for cutting off any of the compressors in the case of emergency.

5. Explosive and fire-hazardous admixtures such as solvent vapours and carbon dust etc.
must not be released into the atmosphere.

6. Ensure unrestricted access to the compressed-air hose from the compressor. Do not
clutter it and do not store flammable materials in its immediate vicinity.

7. Do not pinch or deform the compressed-air feed hoses.

8. Do not cover holes used to provide equipment with air for cooling. Ensure the facility is
well ventilated.

9. When using remote control, the equipment must give a legible and clear warning of this:‘AT-
TENTION: this machine is being controlled remotely and may start operating without warning!’
An operator who is remotely controlling equipment must ensure that no installation or other
work is being performed with the equipment at that moment. Once the equip- ment is turned
off remotely, the operator must ensure that the equipment is actually turned off!
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10. Equipment must be earthed. Provide short-circuit protection. The starting knife switch
must be in the immediate vicinity of the equipment and protect against unauthorised start-up.

The user bears full responsibility for compliance with the operating condi-
tions of the electrical motor installed in the equipment.

Equipment must be used with protection devices.

The protection devices must protect the electric motor from short circuits,
overloading (systematic and start-up) and open-phase conditions. Instal-

lation of protection devices is the responsibility of the user.

11. There must be an information plate affixed next to the control panel on equipment with
an independent control system featuring an automatic restart function: ‘ATTENTION: This
machine may start operating without warning!’

12. Any tanks and vessels working under pressure must be fitted with safety-relief valves! Unau-
thorised installation, disassembly or adjustment of attached safety-relief valves is not allowed.

1.4 Safety precautions during operation.

The user is solely liable for injuries or damages which occur due
to non-compliance with safety guidelines during installation, op-
era- tion or servicing, as well as unauthorised use of equipment!

1. Ensure that hoses correspond to the equipment in terms of nominal diameter and working
pressure. Check the attachment of every hose coupling before start-up. An insecurely fas-
tened hose may cause serious injury.

2. Never turn on equipment if you suspect the presence of highly flammable impurities in the air!
3. The operator remotely controlling equipment must ensure that no installation or other work
is being performed with the equipment at that moment! An information plate must be affixed
to the equipment in relation to this: ‘ATTENTION: this machine is being controlled remotely
and may start operating without warning!’

4. An operator is not allowed to operate equipment if the operator is fatigued, in a state of
intoxication from alcohol, drugs or medicine that reduces the body’s reaction time.

5. The equipment must not be operated if parts of the casing have been removed. Doors or
panels may be opened for short durations for inspection and scheduled checks. It is advis-
able to wear hearing protection.

In some types of equipment, open doors or removal of panels
during operation may lead to overheating.
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6. Personnel in conditions or a facility where the sound pressure level reaches or exceeds
90 dB (A), must wear ear protectors.

7.If the air used for cooling equipment is used while the facility is being heated, undertake
measures for it to be filtered so that it is suitable for breathing.

8. Regularly check that:

* safety devices and attachments are in place;

¢ all hoses and pipes are in good condition and sealed;

e there are no leaks;

* brackets and structural components are tightened;

* all electrical cables and contacts are in good condition and safe to use;

* safety devices are fully functional and there is no contamination etc;

e all structural components are in working order, with no signs of wear and tear.

1.5 Safety precautions for maintenance and repair

The user is solely liable for injuries or damages which occur due
to non-compliance with safety guidelines during installation, ope-
ration or servicing, as well as unauthorised use of equipment!

1. Only original spare parts and ancillary items may be used. Using spare parts from other manu-
factures may lead to unpredictable results and consequently accidents.

2. When performing installation and repair work, always wear goggles!

3. Before connecting or disconnecting equipment, disconnect it from the main pneumatic sys-
tem. Ensure that the hoses aren’t under pressure!

4. Before beginning installation or other work, ensure that equipment is not pressurised. Installa-
tion work must not be carried out on equipment under pressure.

5. All maintenance work should be carried out only when the temperature of all structural ele-
ments falls to room temperature.

6. Never use highly flammable solvents or carbon tetrachloride for cleaning structural elements.
When wiping, take precautions against the poisonous vapours of cleaning fluids.

7. When carrying out installation and repair work, an information plate should be affixed

to the control panel to warn against unauthorised start-up. For example, “Do not turn on.
Personnel operating!”

8. The operator remotely controlling equipment must ensure that no installation or other work is
being performed with the equipment at that moment! An information plate must be affixed to the
equipment in relation to this: See 1.3.9.

9. Maintain cleanliness in the facility where the equipment is installed. Close open inlets and
outlets during installation with dry clothes or paper to prevent rubbish entering the equipment.
10. Welding or other similar operations must not be carried out in the immediate vicinity of the
equipment and vessels under pressure.

11. If there is any suspicion of overheating, combustion or other emergency, turn off the equip-
ment. Immediately disconnect it from the power supply. Do not open the doors of equipment until
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the temperature falls to room temperature, in order to prevent burns or injury.

12. Naked flames must not be used as a light source for inspecting and checking equipment.
13. Never use caustic solvents, which may damage materials of the pneumatic system

14. After performing installation or other work, ensure that no instruments, rags or spare
parts have been left inside the equipment.

15. Pay particular attention to the safety-relief valves. Thoroughly inspect them and remove
any dust and dirt. They must not be allowed to suffer any loss in function under any circum-
stances. Remember that your safety depends on their functionality!

16. Before beginning work in normal mode after maintenance or repair work, check that the
working pressure, temperature and other characteristics are correctly set. Ensure that all
control devices are installed and functioning properly.

17. When replacing filters, separators etc., wipe away dust, dirt and oil residue from the area
where they are installed with a dry cloth.

18. Protect the motor, air filter, electrical components and control components etc. from com-
ing into contact with condensate. For instance, blow down with dry air.

19. Use protective gloves during installation and repair work in order to avoid burns and injury
(for instance, during oil change).

2. Design and mechanism

Non-compliance with these instructions, use of non-original parts and
absence of a warranty service coupon may invalidate the warranty.

2.1 Technical information

The product features of COMPRAG heatless adsorption compressed air dryers are given
below:

Model ADX20 ADX30 ADX40 ADX50 ADX70
Product code 14400050 | 14400051 | 14400052 | 14400053 | 14400054
Air consumption*, (m3/min) 2.0 3.0 4.0 5.0 7.0
Maximum working pressure, bar 10

Max. temperature of compressed

+
air at inlet to air dryer, °C 55
Min./max. ambiecnt temperature, +5/+45
Dew point temperature, C -40
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Voltage, (phase/V/Hz) 1/220/50
Type of adsorbent Desiccant - activated alumina
Quantity of adsorbent, kg 30 45 60 75 105
Thread connection,
. Gl Gl 1/4 Gl11/2
inlet / outlet
Model ADX90 ADX125 ADX160 ADX200 ADX250
Product code 14400055 | 14400056 | 14400057 | 14400058 | 14400059
Air consumption*, (m3/min) 9.0 12.5 16 20 25
Maximum working pressure, bar 10
Max. temperature of compressed +55
air at inlet to air dryer, °C
Min./max. ambie(?t temperature, +5/+45
Dew point temperature, C -40
Voltage, (phase/V/Hz) 1/220/50
Type of adsorbent Desiccant - activated alumina
Quantity of adsorbent, kg 135 190 240 300 375
Thread connection,
. G11/2 G21/2'/ G2 G3'/ G21/2
inlet / outlet

* See point 2.4

2.2 Function

The air dryer is designed to dry compressed air used for industrial purposes. The air
dryer should not be used in facilities where there are fire or explosion hazards, or where
works are being carried out which involve the discharge of substances that pose fire
safety hazards (solvents, flammable vapours, spirits etc.). In particular, the air dryer
should not be used for producing breathable air. Such use is allowed if compressed air
is purified to an air purity grade suitable for breathing, in accordance with the standards
prescribed by local legislation.

Equipment must only be used according to its designated purpose. It is considered
improper and unreasonable to use the equipment for other purposes. The manufacturer
bears no liability for any damage caused that is due to improper or unreasonable use of
equipment.
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2.3 Functionality.

. Bypass valve.

. Right tower.

. Check valve.

. Left tower.

. Solenoid valve (PV)
. Silencer

. Injector
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Dry compressed air

Fig. 2.3 Flow chart of air dryer
Cyclogram for the opening and closing of electromagnetic pneumatic valves (PV) 5.
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PV4 - solenoid valve of left tower
PV2 - solenoid valve of right tower

Both solenoid valves, PV2 and PV4, are closed during start-up.

Phase A. Solenoid valve PV2 is actuated and the pressure falls in tower 2 to atmospheric
pressure. Bypass valve 1 switches to closing tower 2 (as there is no pressure in this tower).

The inflow of compressed air is fed into tower 4, where adsorbent material adsorbs the
moisture to the required set amount.

Some of the dry air passes through the injector 7 from tower 4 to tower 2, where it expands.
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The (dried and expanded) inlet air passing through tower 2 dries the adsorbent material;
moisture is ejected into the atmosphere via solenoid valve PV2 and silencer 6. When the
phase is complete, the adsorbent in tower 2 is fully regenerated.

Phase B. Solenoid valve PV2 closes, and injector 7 is used to increase the pressure in
tower 2 to working pressure.

Phase C. Solenoid valve PV4 is actuated and the pressure falls in tower 4 to atmospheric
pressure. Bypass valve 1 switches to closing tower 4 (as there is no pressure in this tower).

The inflow of compressed air is fed into tower 2, where adsorbent material adsorbs the
moisture to the required set amount.

Some of the dry air passes through the injector 7 from tower 2 to tower 4, where it expands.
The (dried and expanded) inlet air passing through tower 4 dries the adsorbent material.
Moisture is ejected into the atmosphere via solenoid valve PV2 and silencer 6. When the
phase is complete, the adsorbent in tower 4 is fully regenerated.

Phase D. Solenoid valve PV4 closes, and injector 7 is used to again increase the pressure
in tower 4 to working pressure.

2.4 Correction factors for calculating capacity.

All calculations in the design and manufacture of air dryers are given for nominal (standard)
conditions. According to ISO 7183, the conditions are as follows: working pressure 7 bar,
temperature of compressed air at inlet to air dryer +35°C. Therefore, when choosing an air
dryer, correction factors are used by factoring in any difference between the nominal and
actual conditions.

Working pressure, bar 4 5 6 7 8 9 10
Factor F1 0.6 0.75 0.88 1.00 1.1 1.17 1.25

Correction factor according to temperature of compressed air at inlet
Temperature of compressed air at inlet, °C +25 +30 +35 +40 +45 +50
Factor F2 1.15 1.1 1.00 | 091 | 0.84 | 0.79

When these factors are used for the necessary air dryer calculation, we find that the actual
capacity, P, is equal to: P = Pnominal / (F1 x F2)

When choosing an adsorption air dryer, always bear in mind that the
air consumption for regeneration is a minimum 15%.
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3. Start up
3.1 Lifting

Visually inspect for damages to packaging, and if there are no damages, then place the unit
near the site chosen for installation and unpack the unit. Equipment must only be moved
using the appropriate handling devices or hoisters.

Equipment must not be manually lifted or moved. Even when packaged, store the
equipment in a place shielded from weather conditions.

Handle with care. Heavy impacts (bumps and falls) may cause irreparable damage.

The presence of dents, chips and other damages may invalidate
the warranty.

3.2 Dimensions

The appearance of the air dryer is shown in figure 3.2.

Air dryer
Model | Height H, | Width W, | Depth D, | Weight,
mm (mm) (mm) kg
ADX20 1220 90
ADX30 1500 600 111
800
ADX40 1850 175
ADX50 2130 205
800
ADX70 1820 250
955
ADX90 2120 310
ADX125 | 2335 1275 496
ADX160 | 2325 1335 565
1000
ADX200 | 2330 720
1435
ADX250 | 2645 805

Fig. 3.2 Air dryer dimensions.
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3.3 Preparation of facility.

Installing the dryer in unsuitable conditions may lead to dimin-
ished performance due to overload. Such instances are not
covered by warranty.

The minimum requirements for installation are as follows:

* Choose a clean, dry and dust-free facility which is shielded from the outdoors.

* The floor should be level, horizontal and support the weight of the dryer.

¢ The minimum ambient temperature is +5°C.

* The maximum ambient temperature is +45°C.

* There should be clearance provided on all sides of the dryer to allow access for carry-
ing out maintenance work.

No floor fastening is required for the dryer.

3.4 Connections to compressed air line

All work associated with connecting compressor equipment must be carried out with the
pneumatic system not under pressure.

Connecting to the compressed air line should only be carried out by a qualified specialist.
The temperature and amount of air entering the dryer must correspond to the values given
in table 2.1.

Exceeding the permitted pressure may lead to injury of the oper-
ator and damage to equipment. The user shall bear responsibility
for the consequences of exceeding pressure beyond the value
given on the dryer’s identification plate.

When using this item, the pneumatic system must be fitted with a prefilter for cleaning
the compressed air of oil (0.01 mg/m2 permitted oil content) and an outlet (dust) filter for
protecting from adsorbent dust.

Comprag AF-series filters are recommended for installation.

Please contact your dealer for help in choosing the right filter.

Using the adsorption air dryer without the specified filters may
cause the adsorbent to lose its functional characteristics or cause
blockage of the equipment that is consuming the compressed air.
The user must install filters. Claims are not covered by warranty
and are disregarded in cases where such filters are not used.

Dimensions and performance characteristics of hoses and valves must correspond to the
volume and pressure of supplied air. Underestimation may lead to depressurization of the
system and cause injury to the operator and equipment damage.
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3.5 Pneumatic circuit diagram

10
% i S
%A ; AEP
7 = 1 r 7 1 — Left tower.

2 — Right tower.
3 — Bypass valve.
4 — Solenoid valve.

o 1 N ) 5 — Silencer.

6 6 6 — Manometer.
7 — Safety valve.
8 — Injector.

9 — Check valve.
10 - Outlet valve
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3.6 Connection to power supply and electric circuit diagram

Figure 3.6.1 displays an electrical schematic diagram for dryers.

F1
220V ——=—1
N———P2
PE —3 F2
yv2[x6 —— 220V
R yv2 7
V3 X8
yv3 o
[ vv2] [ vv3 ]
—ﬂyw
—5|yvr N "

Figure 3.6.1. Electrical schematic diagram
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Only qualified personnel should connect equipment to an electric power supply. Before con-
necting, ensure that the voltage and frequency in the power supply network correspond to the
values in table 2.1. The permissible voltage variation is £10%.

4. Usage
4.1 Control panel

adsorption dryers ADX

On/off - turning on/off of automatic tower switching.
COMPR AG® Red indicator is lit - drying process occurring in tower.
positive displacement Green indicator is lit - regeneration process occur-

ring in tower.
Screen displays time until cycle switch.

The dryer operates entirely in automatic mode as
far as the control panel is concerned and does not
require any adjustment.

Fig. 4.1. Control panel

4.2 Switching on/ off of equipment

Ensure that the operating parameters correspond to the nominal
values given in table 2.1 (power frequency and voltage, pressure
and temperature of compressed air, ambient temperature etc.).

If the equipment is delivered in winter, keep the equipment at room temperature for no fewer
than eight hours after unpacking and before turning it on. This is to ensure that the compo-
nents are warm and avoids condensate forming.
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The first start-up should be performed only by a qualified
specialist. The user is solely responsible for properly and safely
operating the equipment.

The air dryer is started by pressing the ON (button) (see figure 4.1). It is stopped by pressing
the OFF button.

When starting the dryer for the first time upon delivery, the following procedures need to be
followed in order to reach the required dew point.

e Connect the dryer to the pneumatic system.
* Close the outlet valve.
* Turn on the dryer and wait no fewer than ~ 50 switching cycles of the towers.

The device is ready for operation.

Following a break in operating the dryer for more than twelve hours, it is advised that the
procedures described for turning on the dryer for the first time be repeated. However, only two
switching cycles of the towers need to be waited.

The dryer must not be used when turned off. This will inevitably
diminish the desiccating properties of the adsorbent.

5. Adjustment and maintenance

5.1 Adjustment for specific operating conditions

In standard delivery, the dryer is supplied with an injector for operating in conditions with
an inlet temperature of +35°C and pressure (on manometer) of 8 bar. This also includes an
additional injector for 10-bar pressure.

For operating the dryer in other operating conditions or with a dif-
ferent dew point, additional injectors will need to be purchased.
This is to ensure accurate metering of the dried air flow.
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Fig. 5.1
In order to change the injector (1), unscrew the fittings (2). Ensure the connections are her-
metically tightened upon changing.

5.2 In-service testing

The switching of cycles and monometer readings should be monitored every day.
Once per month, the injector (8) and silencer (5), as given in figure 3.5, should be disas-
sembled for inspection and cleaned of oil and dust if necessary.

If these procedures aren’t carried out, then the dryer may fail to
operate properly, which will lead to noticeable deterioration in
the quality of air at the outlet of the dryer.

5.3 Checking drive belt

Deterioration of adsorbent can lead to reduced performance of
the air dryer. If you are unable to monitor the quality of dried air,
then you should change the adsorbent every 3 years.

Under standard conditions, for which the adsorption compressed air dryer is designed, the
adsorbent has a minimum service life of three years before it loses its moisture-adsorbing
properties.

The following steps should be carried out to change the dryer:
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* Ensure that the towers are not under pressure and disconnect the dryer from the

system.
* Unscrew the bleed plug.

¢ Fully remove the adsorbent from the towers.

* Screw on the bleed plug.
e Unscrew the filling plug.

* Fill both towers with original adsorbent, as per table 2.1

» Screw on the filling plug.

 Carry out the start-up procedure as for the first start-up, as per point 4.2.

6. Fault handling
6.1 Possible faults

Fault Possible cause Solution
) ) The voltage of the power supply line, the state of
) There is no electrical voltage. fuses and the main switch should be inspected.
The air dryer
will not start.
Failure of electronic circuit board. Replace the electronic circuit board.
Failure of solenoid valve. Check for_S|gnaIs being output to solenoid valves.
Replace, if necessary.
Purge air
doesn't exit. | Failure of electronic circuit board. Replace the electronic circuit board.
Injector / silencer blocked. Remove_ injector / sﬂencgr. .
Purge with compressed air. Replace, if necessary.
A'r flows out ) ) Remove injector / silencer. Clean away dirt / oil
in very small |Injector / silencer blocked. / dust
amounts. )
Check the functioning of the sole- Check for signals being output to solenoid valves.
noid valves. Replace, if necessary.
There is no electrical voltage. The voltage of thg powgr supply line, "the state of
There is no fuses and the main switch should be inspected.
change in the
tower cycles. Failure of electronic circuit board. Replace the electronic circuit board.
Mechanical problem in the intake Remove the intake valve and check the free play
valve. of the bypass washer.

18
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The air feed is too high.

] ] Check that the operating conditions conform
Low air pressure at inlet. with requirements of the technical documenta-
tion.

High temperature of air at inlet.

Presence of  |There is no change in the tower
condensate in |cycles.

the pipeline.  (|nsufficient supply of purge air. Look at all aforementioned means of handling
Pressure in tower during regenera- |faults.

tion mode (maximum permissible
pressure, Pmax., is 0.05 MPa).

Service life of adsorbent. Adsorbent replacement.

7. Storage and disposal

7.1 Storage of dryers

Dryers should be kept in a dry facility at a temperature between -10° and +45°C with max.
75% relative humidity. The facility should preclude the presence of precipitation.

7.2 Disposal

When dismantling the air dryer for disposal, it is advised that the components are divided
according to their constituent materials. You are advised to following safety instructions for
the recycling of each type of material.

Particular attention should be paid to recycling adsorbent.

Do not release adsorbent into the environment!

The adsorbent contains oil particles from the compressor.

Do not release adsorbent into the environment. Remove it from the air dryer, as per point
5.3, and dispose of it for recycling.
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1. Sicherheitsrichtlinien

1.1 In den Anweisungen verwendete Piktogramme

Lebensgefahr.

Warnung.

Achtung.

1.2 Aligemeine Sicherheitshinweise

Machen Sie sich sorgfaltig mit der technischen Dokumentation,
der Betriebsanleitung und den Sicherheitshinweisen vertraut.
Die meisten Unfélle bei der Verwendung von Kompressoranlagen
geschehen infolge der Nichtbeachtung der Sicherheitshinweise.
Verhindern Sie das Entstehen von Gefahren und beachten Sie
die Sicherheitshinweise..

0,
0,

Der Hersteller behalt sich das Recht vor Anderungen am Pro-
duktdesign vorzunehmen, ohne den Anwender zu informieren.

1. Der Betreiber hat die in diesen Anweisungen sowie in den geltenden gesetzlichen Vor-
schriften enthaltenen Sicherheitsrichtlinien genauestens einzuhalten!

2. Bei Uberschneidungen der Sicherheitsrichtlinien mit der értlichen Gesetzgebung gelten
stets die strengeren Vorschriften.

3. Nur Wartungspersonal mit entsprechender Berufsausbildung ist es gestattet, Comprag-
Anlagen zu bedienen, zu warten und zu reparieren.

4. Druckluft, die direkt vom Kompressor kommt, kann Ol und Verunreinigungen enthalten und
ist nicht als Atemluft geeignet! Druckluft muss in Ubereinstimmung mit den geltenden gesetz-
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lichen Vorschriften auf einen zur Atmung geeigneten Luftreinheitsgrad gebracht werden.

5. Druckluft ist eine auflerst gefahrliche Energiequelle. Druckluft darf niemals unsachgemaf
verwendet werden! Verwenden Sie niemals Druckluft, um Kleidung oder Schuhe zu reinigen und
zielen Sie mit Druckluftschlduchen niemals auf Menschen oder Tiere! Bei der Reinigung von
Geraten mit Druckluft ist auBerste Vorsicht geboten. Tragen Sie dabei immer eine Schutzbrille!
6. Wartungs-, Reparatur-, Aufbau-, und Montagearbeiten dirfen nur durchgefiihrt werden,
wenn das Gerat ausgeschaltet ist, von der Stromquelle getrennt ist, die Druckluftschlau-
che vom Gerat getrennt sind und beteiligte Personen Schutzbrillen tragen. Stellen Sie
sicher, dass die Anlage vom Druckluftsystem getrennt ist und nicht unter Druck steht.

1.3 Sicherheitsvorkehrungen fiir die Inbetriebnahme

Der Benutzer tragt die volle Verantwortung flir Verletzungen
oder Schaden, die wahrend der Montage, des Betriebs, der
Wartung sowie aufgrund von unberechtigter Nutzung der Anla-
ge auftreten..

1. Anlagen durfen ausschlieBlich mit entsprechenden Handhabungsgeraten oder Kranen
auf-/abgeladen werden. Anlagen durfen nicht von Hand angehoben oder bewegt werden. An-
lagen niemals an Hebezeugen o. A. hangen lassen. Beim Abladen immer einen Helm tragen.
2. Stellen Sie die Anlagen in einem trockenen und sauberen Gebaude auf, wo sie vor
Niederschlag geschutzt sind. Das Gebaude muss ausreichend und bei Bedarf durch
FremdbelUftung beluftet sein.

3. Abgenutzte, beschadigte oder defekte Druckluftschlauche durfen nicht verwendet wer-
den. Stellen Sie sicher, dass die verwendeten Schlduche hinsichtlich Durchmesser und
Betriebsdruck fur die jeweiligen Gerate geeignet sind.

4. Sind in einem System mehrere Kompressorstationen vorhanden, benétigt jeder Kompres-
sor ein von Hand betatigtes Ventil zum Abschalten der einzelnen Kompressoren fur Notfalle.
5. Explosive und leicht entziindliche Substanzen wie Losungsmitteldampfe, Kohlenstaub
etc. durfen keinesfalls in die Atmosphére freigesetzt werden.

6. Sorgen Sie fur ungehinderten Zugang zum Druckluftschlauch vom Kompressor. Der
Schlauch sollte nicht verdeckt sein und es dirfen keine brennbaren Materialien in unmit-
telbarer Nahe gelagert werden.

7. Druckluftschlauche durfen nicht gequetscht oder verformt werden.

8. Luftungsoffnungen von Anlagen dirfen nicht abgedeckt werden. Achten Sie darauf,
dass das Gebaude gut bellftet ist.

9. Bei Verwendung einer Fernsteuerung muss folgende Warnung gut sichtbar und lesbar
am Gerat vorhanden sein: ,ACHTUNG: Diese Maschine ist ferngesteuert und kann ohne
Vorwarnung anlaufen! Ein Bediener, der das Gerat fernsteuert, muss sicherstellen, dass
zu dem Zeitpunkt keine Montage- oder anderen Arbeiten an der Anlage durchgefihrt wer-
den. Wurde das Gerat per Fernsteuerung abgeschaltet, muss der Bediener sicherstellen,
dass das Gerat auch tatsachlich ausgeschaltet ist!

10. Anlagen mussen geerdet sein. Kurzschlussschutzvorrichtungen missen vorhanden
sein. Der Not-Aus-Taster muss sich in unmittelbarer Néhe des Gerats befinden und gegen
unberechtigte Inbetriebnahme schutzen.

COMPRAG Kaltregenerierende Adsorptionstrockner ADX-Serie 23



Der Benutzer tragt die volle Verantwortung flir den ordnungsge-
mafden Betrieb des in der Anlage vorhandenen Elektromotors.
Anlagen sind nur mit entsprechenden Schutzvorrichtungen zu
betreiben.

Die Schutzvorrichtungen missen den Elektromotor vor Kurz-
schliissen, Uberlast (systematisch und bei der Inbetriebnahme)
und Phasenausfall schutzen.

Die Montage von Schutzvorrichtungen liegt in der Verantwor-
tung des Benutzers.

11. Bei Geraten mit einem unabhangigen Steuersystem mit automatischer Neustartfunk-
tion muss neben dem Bedienfeld folgender Hinweis stehen: ,ACHTUNG: Diese Maschine
kann ohne Vorwarnung anlaufen!*

12. Samtliche Tanks und Behalter, die unter Druck stehen, missen mit Sicherheitsventi-
len ausgestattet sein! Die unerlaubte Montage, Demontage oder Verstellung der vorhan-
denen Sicherheitsventile ist nicht gestattet.

1.4 Sicherheitsvorkehrungen wahrend des Betriebs

Der Benutzer tragt die volle Verantwortung flir Verletzungen
oder Schaden, die wahrend der Montage, des Betriebs, der
Wartung sowie aufgrund von unberechtigter Nutzung der Anla-
ge auftreten..

1. Stellen Sie sicher, dass die verwendeten Schlduche hinsichtlich Durchmesser und
Betriebsdruck fir die jeweiligen Geréate geeignet sind. Uberpriifen Sie die einzelnen
Schlauchanschlisse vor der Inbetriebnahme auf festen Sitz. Eine lose Schlauchverbin-
dung kann schwere Verletzungen verursachen.

2. Anlagen niemals einschalten, wenn leicht entziindliche Luftverunreinigungen vermutet
werden.

3. Der Bediener, der das Gerat fernsteuert, muss sicherstellen, dass zu dem Zeitpunkt
keine Montage- oder anderen Arbeiten an der Anlage durchgefihrt werden. Folgender
Warnhinweis muss gut sichtbar am Gerat angebracht sein: ,ACHTUNG: Diese Maschine
ist ferngesteuert und kann ohne Vorwarnung anlaufen!”

4. Das Gerat darf keinesfalls bei Mdigkeit sowie nach dem Konsum von Alkohol, Drogen
oder Medikamenten, die die Reaktionszeit reduzieren, verwendet werden.

5. Das Gerat darf nicht betrieben werden, wenn Teile des Gehauses entfernt wurden.
TUren oder Abdeckungen durfen zu Prufzwecken und fur geplante Kontrollen kurzzeitig
geodffnet werden. Gehdrschutz wird dringend empfohlen.

Bei manchen Geraten kénnen offene Tlren oder fehlende Ab-
deckungen wéhrend des Betriebs zu Uberhitzung fiihren.
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6. Bei Arbeiten unter Betriebsbedingungen oder in Gebauden, in denen der Schalldruck-
pegel 90 dB (A) oder mehr erreicht, muss Gehdrschutz getragen werden.

7. Wird beim Heizen des Gebaudes Druckluft zur Anlagenkihlung verwendet, muss die
Luft gefiltert werden, damit sie zum Atmen geeignet ist.

8. Folgende Punkte sind regelmafig zu kontrollieren:

*Vorhandensein von Sicherheitsvorrichtungen und -geraten;

* Zustand und Dichtigkeit samtlicher Schlduche und Rohrleitungen;

e Lecks;

* Festigkeit von Halterungen und Strukturbauteilen;

* Zustand und Sicherheit der elektrischen Leitungen und Kontakte;

* Funktionstlchtigkeit und Sauberkeit von Sicherheitsvorrichtungen;

¢ Funktionstlchtigkeit von Strukturbauteilen und Anzeichen von Verschleifs;

1.5 Sicherheitsvorkehrungen fiir Wartung und
Instandsetzung

Der Benutzer tragt die volle Verantwortung flir Verletzungen
oder Schaden, die wahrend der Montage, des Betriebs, der
Wartung sowie aufgrund von unberechtigter Nutzung der Anla-
ge auftreten..

1. Es sind ausschlielich original Ersatz- und Austauschteile zugelassen. Die Verwendung
von Ersatzteilen anderer Hersteller kann zu unvorhersehbaren Ergebnissen und somit zu
Unfallen fuhren.

2. Bei Montage- und Reparaturarbeiten ist stets eine Schutzbrille zu tragen!

3. Vor dem Anschlieen oder Trennen von Geraten sind diese vom Hauptdruckluftsystem
zu trennen. Stellen Sie sicher, dass die Schlduche nicht unter Druck stehen!

4. Vor Beginn von Montagearbeiten oder sonstigen Arbeiten muss sichergestellt werden,
dass die Anlage nicht unter Druck steht. Es durfen niemals Montagearbeiten an Anlagen,
die unter Druck stehen, durchgefihrt werden.

5. Samtliche Wartungsarbeiten durfen erst ausgefuhrt werden, wenn die Bauteile auf
Raumtemperatur abgekunhlt sind.

6. Verwenden Sie niemals leicht entziindliche Lésungsmittel oder Tetrachlormethan zur
Reinigung von Strukturbauteilen. Treffen Sie entsprechende Vorkehrungen gegen giftige
Dampfe von Reinigungsmitteln.

7. Wahrend Montage- und Reparaturarbeiten sollte ein Hinweisschild am Bedienfeld
angebracht sein, das vor unbefugtem Einschalten warnt. Beispiel: ,Nicht einschalten.
Gefahr fur Bedienpersonal!”

8. Der Bediener, der das Gerat fernsteuert, muss sicherstellen, dass zu dem Zeitpunkt
keine Montage- oder anderen Arbeiten an der Anlage durchgefiihrt werden. Folgender
Warnhinweis muss gut sichtbar am Gerat angebracht sein: Siehe 1.3.9.

9. Halten Sie das Gebaude, in dem das Gerat steht, sauber. Schlielen Sie offene Zu- und
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Ablaufe wahrend der Montage mit trockenen Lappen oder Papier, um zu verhindern, dass
Schmutz in die Anlage gelangt.

10. SchweiBarbeiten oder ahnliche Arbeiten dirfen nicht in unmittelbarer Nahe von Anla-
gen und Behaltern, die unter Druck stehen, durchgefihrt werden.

11. Schalten Sie die Anlage bei Verdacht auf Uberhitzung, Entziindung sowie in anderen
Notsituationen umgehend aus. Schalten Sie die Anlage sofort stromlos. Offnen Sie Tiiren
der Anlage erst, wenn sie sich auf Raumtemperatur abgekuihlt hat, um Verbrennungen
oder Verletzungen zu vermeiden.

12. Offene Flammen durfen nicht als Lichtquelle flr Inspektionen und Kontrollen der
Anlage genutzt werden.

13. Verwenden Sie niemals atzende Losungsmittel, die Materialien im Druckluftsystem
beschadigen kénnten.

14. Stellen Sie nach Montagearbeiten oder anderen Arbeiten sicher, dass keine Werkzeu-
ge, Lappen oder Ersatzteile im Gerat zurlickgelassen wurden.

15. Achten Sie besonders auf die Sicherheitsventile. Kontrollieren Sie sie griindlich und ent-
fernen Sie Staub und Schmutz. Ihre Funktion darf unter keinen Umstanden beeintrachtigt
sein. Denken Sie immer daran, dass lhre Sicherheit von ihrer Funktionstlichtigkeit abhangt!
16. Stellen Sie nach Wartungs- oder Reparaturarbeiten und vor Beginn des Betriebs im norma-
len Modus sicher, dass der Betriebsdruck, die Temperatur und andere Werte richtig eingestellt
sind. Stellen Sie sicher, dass alle Steuergerate installiert sind und einwandfrei funktionieren.
17. Wischen Sie beim Wechsel von Filtern, Abscheidern usw. Staub-, Schmutz- und Olabla-
gerungen an der jeweiligen Stelle mit einem trockenen Tuch ab.

18. Schiitzen Sie Motor, Luftfilter, elektrische Komponenten, Steuerkomponenten usw.
vor Kontakt mit dem Kondensat. Blasen Sie sie zum Beispiel mit trockener Luft ab.

19. Sicherheitshinweise fur den Umgang mit Kaltemittel:

¢ Niemals Kaltemitteldampfe einatmen. Stellen Sie sicher, dass der Arbeitsbereich gut
beluftet ist. Bei Bedarf Atemschutz tragen.

* Tragen Sie immer Spezialhandschuhe. Wenn Kaltemittel mit der Haut in Kontakt
kommt, spulen Sie die betroffene Stelle mit reichlich Wasser ab. Wenn Kaltemittel durch
Kleidung hindurch mit der Haut in Kontakt kommt, versuchen Sie nicht, die Kleidung zu
entfernen. Spulen Sie die Kleidung stattdessen griindlich mit klarem Wasser aus, bis das
KiuhImittel ausgewaschen wurde. Suchen Sie anschliefend einen Arzt auf.

20. Tragen Sie bei Montage- und Reparaturarbeiten (wie z. B. bei einem Olwechsel)
Schutzhandschuhe, um Verbrennungen und Verletzungen zu vermeiden.

2. Design und Funktion

Bei Nichtbeachtung dieser Anweisungen, bei Verwendung nicht
originaler Ersatzteile und wenn kein Garantie-Servicepass vor-
liegt, kann der Garantieanspruch verfallen.

2.1 Technische Daten
Die Produktmerkmale der COMPRAG kaltregenerierenden Adsorptionstrockner sind nach-
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folgend aufgefihrt:

Modell ADX20 ADX30 ADX40 ADX50 ADX70
Produktcode 14400050 | 14400051 | 14400052 | 14400053 | 14400054
Luftdurchsatz*, (m3/min) 2,0 3,0 4,0 5,0 7,0

Maximaler Betriebsdruck, bar 10
Max. Drucklufttemperatur am +55

Trocknereintritt, °C

Min./max. Umgeo%mgstemperatur, +5/+45

Taupunkttemperatur -40

Spannung, (Phase(n)/V/Hz) 1/220/50

Eintritt / Austritt

Adsorptionsmitteltyp Trocknungsmittel - aktiviertes Aluminiumoxid
Adsorptionsmittelmenge, kg 30 45 60 75 105
Gewindeanschluss,
G1” G11/4” G11/2”

Modell ADX90 ADX125 ADX160 ADX200 ADX250
Produktcode 14400055 | 14400056 | 14400057 | 14400058 | 14400059
Luftdurchsatz*, (m3/min) 9,0 12,5 16 20 25

Maximaler Betriebsdruck, bar 10
Max. Drucklufttemperatur am +55

Trocknereintritt, °C

Min./max. Umgitzl;ngstemperatur, +5/+45

Taupunkttemperatur -40

Spannung, (Phase(n)/V/Hz) 1/220/50

Adsorptionsmitteltyp Absorptionsmittel aktiviertes Aluminiumoxid
Adsorptionsmittelmenge, kg 135 190 240 300 375
Gewindeanschluss,
L . G11/2” G21/2"/ G2 G3"/ G21/2”
Eintritt / Austritt

* Siehe Punkt 2.4
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2.2 Funktion

Der Trockner ist fur das Trocknen von Druckluft fur industrielle Zwecke vorgesehen. In
folgenden Einrichtungen darf der Trockner nicht verwendet werden: wo Brand- oder Ex-
plosionsgefahr besteht oder wo Arbeiten ausgefiihrt werden, die mit der Freisetzung von
Substanzen verbunden sind, die eine Gefahrdung der Brandsicherheit darstellen (Losungs-
mittel, entziindliche Dampfe, Spirituosen usw.). Insbesondere darf der Trockner nicht fir
die Herstellung von Atemluft verwendet werden. Diese Anwendung ist erlaubt, wenn die
Druckluft auf einen flr das Einatmen geeigneten Luftreinheitsgrad entsprechend den durch
die lokale Gesetzgebung vorgeschriebenen Normen gereinigt wird.

Das Gerat darf nur entsprechend seinem bestimmungsgemaRen Zweck verwendet werden.
Die Verwendung fiir andere Zwecke wird als unsachgemaf und unangemessen angesehen.
Der Hersteller haftet nicht fur irgendwelche Schaden aufgrund der unsachgemafen und
unangemessenen Verwendung des Gerats.

2.3 Funktionsweise

1. Bypassventil.

2. Adsorptionsbehalter rechts.
3. Ruckschlagventil.

4. Adsorptionsbehalter links.
5. Magnetventil (PV)

6. Schalldampfer

7. Injektor

- — — = Zu trocknende Luft
Getrocknete Luft

Abb. 2.3 Flussdiagramm des Trockners

Ablaufdiagramm fiir das Offnen und SchlieRen der elektromagnetischen Pneumatikventi-
le (PV) 5.
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PV4 - Magnetventil des linken Adsorptionsbehalters
PV2 - Magnetventil des rechten Adsorptionsbehalters
Wahrend der Inbetriebnahme sind beide Magnetventile PV2 und PV4 geschlossen.

Phase A. Magnetventil PV2 wird betatigt, sodass der Druck in Adsorptionsbehalter 2 bis auf
Umgebungsdruck abfallt. Bypassventil 1 schaltet um und schlief3t Adsorptionsbehalter 2
(weil dieser Adsorptionsbehalter nicht unter Druck steht).

Die einstromende Druckluft wird in Adsorptionsbehalter 4 geleitet, wo das Adsorptionsmittel
die Feuchtigkeit bis auf den erforderlichen eingestellten Anteil adsorbiert.

Ein Teil der trockenen Luft gelangt durch den Injektor 7 vom Adsorptionsbehalter 4 in

den Adsorptionsbehalter 2, wo sie expandiert. Die (getrocknet und expandiert) eingelass-
ene Luft durchstromt den Adsorptionsbehalter 2 und trocknet das Adsorptionsmittel; die
Feuchtigkeit wird Gber das Magnetventil PV2 und den Schalldampfer 6 in die Umgebung
ausgeblasen. Wenn die Phase abgeschlossen ist, dann ist das Adsorptionsmittel im Adsorp-
tionsbehalter 2 vollstandig regeneriert.

Phase B. Das Magnetventil PV2 schlieft und der Druck im Adsorptionsbehalter 2 wird mit-
tels des Injektors 7 bis auf Betriebsdruck erhoht.

Phase C. Magnetventil PV4 wird betéatigt, sodass der Druck in Adsorptionsbehalter 4 bis auf
Umgebungsdruck abfallt. Bypassventil 1 schaltet um und schlief3t Adsorptionsbehalter 4
(weil dieser Adsorptionsbehalter nicht unter Druck steht).

Die einstromende Druckluft wird in Adsorptionsbehalter 2 geleitet, wo das Adsorptionsmittel
die Feuchtigkeit bis auf den erforderlichen eingestellten Anteil adsorbiert.

Ein Teil der trockenen Luft gelangt durch den Injektor 7 vom Adsorptionsbehalter 2 in

den Adsorptionsbehélter 4, wo sie expandiert. Die (getrocknet und expandiert) eingelass-
ene Luft durchstromt den Adsorptionsbehalter 4 und trocknet das Adsorptionsmittel. die
Feuchtigkeit wird Gber das Magnetventil PV2 und den Schalldampfer 6 in die Umgebung
ausgeblasen. Wenn die Phase abgeschlossen ist, dann ist das Adsorptionsmittel im Adsorp-
tionsbehalter 4 vollstandig regeneriert.

Phase D. Das Magnetventil PV4 schlief3t und der Druck im Adsorptionsbehalter 4 wird mittels
des Injektors 7 wieder bis auf Betriebsdruck erhoht.
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2.4 Korrekturfaktoren fiir die Berechnung der Leistung

Alle Berechnungen flr Design und Herstellung von Trocknern werden fur Nennbedingun-
gen (Standardbedingungen) angegeben. Die Bedingungen sind gemaf 1SO 7183 wie folgt:
Betriebsdruck 7 bar, Drucklufttemperatur am Trocknereintritt +35°N. Daher werden bei
der Auswahl eines Trockners Korrekturfaktoren verwendet, um die jeweiligen Unterschie-
de zwischen den Nenn- und Ist-Bedingungen zu bericksichtigen.

Betriebsdruck, bar 4 5 6 7 8 9 10
Faktor F1 0,6 0,75 0,88 1,00 11 1,17 1,25

Korrekturfaktor entsprechend der Drucklufttemperatur am Eintritt

Drucklufttemperatur am Eintritt, °N +25 +30 +35 +40 +45 +50
Faktor F2 1,15 1,1 1,00 0,91 0,84 0,79

Bei Verwendung dieser Faktoren fur die notwendige Trocknerberechnung ergibt sich die
folgende Gleichung fur die Ist-Leistung P: P = Pnenn / (F1 x F2)

Wenn Sie einen Adsorptionstrockner auswahlen, denken Sie
immer daran, dass flr die Regeneration ein Luftdurchsatz von
mindestens 15% erforderlich ist.

3. Inbetriebnahme

3.1 Anheben

Flhren sie eine Sichtprifung auf Verpackungsschaden durch. Wenn keine Schaden vor-
handen sind, dann platzieren Sie die Einheit in der Nahe des fur die Installation vorgeseh-
enen Standorts und packen die Einheit aus. Das Gerat darf nur mittels der entsprechen-
den Handhabungsvorrichtungen oder Hubeinrichtung bewegt werden.

Das Geréat darf nicht manuelle angehoben oder bewegt werden. Auch das verpackte Gerat
muss an einem vor Witterungseinflissen geschutzten Ort gelagert werden.

Es ist aufBerste Vorsicht geboten. Schwere Einwirkungen (StéfRe und Stlrze) konnen irrep-
arable Schaden verursachen.

Das Vorhandensein von Kratzern und Abplatzungen kann zum
Verlust der Garantie flhren.
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3.2 Abmessungen

Das Aussehen des Trockner geht aus Abbildung 3.2 hervor.

Trockner
Modell | HeheH, |Breite B, | TiefeT, | Gewicht,
mm (mm) (mm) kg
ADX20 1220 90
ADX30 1500 600 111
800
ADX40 1850 175
ADX50 2130 205
800
ADX70 1820 250
955
ADX90 2120 310
ADX125 | 2335 1275 496
ADX160 | 2325 1335 565
1000
ADX200 | 2330 720
1435
ADX250 | 2645 805

Abb. 3.2 Lufttrockner, Abmessungen

3.3 Vorbereitung des Standorts

Das Installieren des Trockners unter ungeeigneten Bedingun-
gen kann zu verminderter Leistung aufgrund von Uberlast fiih-
ren. Solche Umstande sind durch die Garantie nicht abgedeckt.

Die Mindestanforderungen flr die Installation sind wie folgt:

e Wahlen Sie einen sauberen und staubfreien, nach auen abgeschirmten Standort.

¢ Der FuBboden muss eben und horizontal sein und flr das Gewicht des Trockners aus-
gelegt sein.

¢ Die minimale Umgebungstemperatur betragt +5°C.

¢ Die maximale Umgebungstemperatur betragt +45°C.

¢ Auf allen Seiten des Trockners ist ein fir das Ausfiihren von Wartungsarbeiten ausre-
ichender Abstand vorzusehen.

Fur den Trockner ist keine Befestigung am Boden erforderlich.
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3.4 Anschliisse an das Druckluftnetz

Alle mit dem Anschlieen von Kompressoranlagen im Zusammenhang stehenden Arbeiten
mussen bei drucklos geschaltetem Druckluftsystem ausgefuhrt werden.

Das AnschlieRen an das Druckluftnetz darf nur durch qualifiziertes Fachpersonal erfolgen.
Die Temperatur und die in den Trockner eingelassene Luftmenge muss den in Tabelle 2.1
vorgegebenen Werten entsprechen.

Ein Uberschreiten des zuldssigen Drucks kann zur Verletzung
des Bedieners und zu Schaden am Gerat fiihren. Der Benutzer
muss die Verantwortung fur die Folgen tragen, die sich aus dem
Uberschreiten des auf dem Typenschild des Trockners angege-
benen Druckwert ergeben.

Wenn diese Einheit verwendet wird, muss das Druckluftsystem mit einem Vorfilter fir die
Reinigung der Druckluft von Ol (zulassiger Olgehalt 0,01 mg/m2) und einem (Staub-)Aus-
trittsfilter zum Schutz vor Adsorptionsmittelstaub ausgerustet sein.

Fur die Installation werden COMPRAG Filter der AF-Serie empfohlen.

Zur Unterstltzung bei der Auswahl des geeigneten Filters wenden Sie sich bitte an lhren
Handler.

Die Verwendung des Adsorptionstrockner ohne die angegebe-
nen Filter kann dazu fUhren, dass das Adsorptionsmittel seine
Gebrauchseigenschaften verliert oder dass das mit der Druckluft
betriebene Gerat verstopft.

Der Benutzer muss Filter installieren. In Fallen, bei denen solche
Filter nicht verwendet werden, sind Anspruche nicht durch die
Garantie abgedeckt und bleiben unbertcksichtigt.

Die Abmessungen und Leistungskenndaten der Schlduche und Ventile missen dem Volu-
men und Druck der Druckluft entsprechen. Eine Unterschatzung kann zu einer Systement-
spannung fuhren und eine Verletzung des Bedieners und Schaden an der Ausstattung
verursachen.
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3.5 Druckluftschaltplan
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1 - Adsorptionsbehalter links.
2 - Adsorptionsbehalter rechts.

3 - Bypassventil.

4 - Magnetventil.

5 - Schalldampfer.

6 - Manometer.

7 - Sicherheitsventil.
8 - Injektor.

9 - Ruckschlagventil.
10 - Auslassventil

3.6 Anschluss an die Spannungsversorgung und

Elektroschaltplan
Abbildung 3.6.1 stellt einen Elektroschaltplan fur Trockner dar.
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Abb.3.6.1. Elektroschaltplan
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Nur qualifiziertes Personal darf das Gerat an die elektrische Spannungsversorgung an-
schliefen. Stellen Sie vor dem Herstellen der Anschlusse sicher, dass die Spannung und
Frequenz des Spannungsversorgungsnetzes den Werten in Tabelle 2.1 entsprechen. Die
zulassige Spannungsabweichung betragt £+10%.

4. Verwendung
4.1 Schalttafel

adsorption dryers ADX

COMPRAG

positive displacement

On/Off - (Ein/Aus) Das automatische Umschalten
der Adsorptionsbehalter ein-/ausschalten.

Rote Anzeige leuchtet - Im Adsorptionsbehalter
|auft der Trocknungsprozess ab.

Griine Anzeige leuchtet - Im Adsorptionsbehalter
lauft der Regenerationsprozess ab.

Die Anzeige zeigt die Zeit bis zum Umschalten
des Zyklus an.

Solange die Schalttafel aktiv ist und keine Einstel-
ON/OFF lungen erforderlich sind, wird der Trockner vollstan-

dig im Automatikmodus betrieben.

@

Abb. 4.1. Schalttafel

4.2 Das Gerat ein-/ausschalten

Stellen Sie sicher, dass die Betriebsparameter den in Tabel-
le 2.1 vorgegebenen Nennwerten entsprechen (Netzfrequenz
und -spannung, Druck und Temperatur der Druckluft, Umge-
bungstemperatur usw.).

Wenn das Gerat im Winter geliefert wird, lassen Sie das Gerat nach dem Auspacken fir min-
destens acht Stunden bei Raumtemperatur stehen, bevor Sie es einschalten. Dadurch wird si-
chergestellt, dass die Komponenten warm sind, sodass die Kondensatbildung vermieden wird.
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Die Erstinbetriebnahme darf nur von qualifiziertem Fachperso-
nal vorgenommen werden. Der Benutzer ist alleine fur den ord-
nungsgemafien und sicheren Betrieb des Gerats verantwortlich.

Der Trockner wird durch Driicken der Taste ON (Ein) gestartet (siehe Abbildung 4.1). Er wird
durch Drucken der Taste OFF (Aus) gestoppt.

Wenn der Trockner das erste Mal nach der Lieferung gestartet wird, ist die folgenden Ab-
laufschritte zu befolgen, um den erforderlichen Taupunkt zu erreichen.

¢ Schliefen Sie den Trockner an das Druckluftsystem an.

¢ SchlieRen Sie das Auslassventil.

* Schalten Sie den Trockner ein und warten Sie nicht weniger als ~ 50 Schaltzyklen der
Adsorptionsbehalter ab.

Das Gerat betriebsbereit.
Nach einer Betriebsunterbrechung des Trockners von mehr als zwolf Stunden wird emp-

fohlen, den fir die Erstinbetriebnahme des Trockners beschriebenen Ablauf zu wiederholen.
Allerdings sind nur zwei Schaltzyklen der Adsorptionsbehalter abzuwarten.

Der Trockner darf im ausgeschalteten Zustand nicht verwendet
werden. Die Trocknungseigenschaften des Adsorptionsmittels
werden dadurch zwangslaufig vermindert.

5. Einstellung und Wartung

5.1 Einstellung fir bestimmte Betriebsbedingungen

Zum Standardlieferumfang des Trockners gehort eine Injektor fur Betriebsbedingungen mit
einer Eintrittstemperatur von +35°C und einem Druck (am Manometer) von 8 bar. Ebenfalls
mitgeliefert wird ein zuséatzlicher Injektor fur einen Druck von 10 bar.

Fir den Betrieb des Trockners unter anderen Betriebsbedingun-
gen oder mit einem anderen Taupunkt sind zusatzliche Injekto-
ren zu erwerben. Dies ist zur Sicherstellung einer genauen Mes-
sung des getrockneten Luftdurchflusses erforderlich.
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Abb.5.1

Um den Injektor (1) auszutauschen, |6sen Sie die Verschraubungen (2). Stellen Sie sicher,
dass die Anschlisse nach dem Austauschen hermetisch angezogen sind.

5.2 Priifen wahrend des Betriebs

Das Wechseln der Zyklen und die Manometeranzeigen muissen taglich iberwacht werden.

Einmal monatlich missen die in Abbildung 3.5 dargestellten Injektoren (8) und Schalldamp-
fer (5) zur Inspektion zerlegt und bei Bedarf von Ol und Staub gereinigt werden.

Wenn diese Vorgange nicht ausgefuhrt werden, dann kénnen
Stérungen der ordnungsgemafen Trocknerfunktion auftreten
und zu einer merklichen Verschlechterung der Luftqualitdt am
Trockneraustritt fuhren.

5.3 Austauschen des Adsorptionsmittels

Die verschlechterte Adsorptionsmittelqualitat kann zu einer ver-
minderten Trocknerleistung fihren. Wenn Sie keine Méglichkeit
zur Qualitatstberwachung der getrockneten Luft haben, dann
mussen Sie das Adsorptionsmittel alle 3 Jahre austauschen.

Unter Standardbedingungen, fur die der Adsorptionstrockner ausgelegt ist, hat das Adsorp-
tionsmittel eine Standzeit von mindestens drei Jahren, bevor es seine Feuchtigkeit adsorbie-
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renden Eigenschaften verliert.

Fur den Austausch des Trocknungsmittels sind die folgenden Schritte auszufiihren:

« Stellen Sie sicher, dass die Adsorptionsbehalter drucklos sind und trennen Sie den
Trockner vom System.

* Schrauben Sie den Entleerungsstopfen ab.

* Entfernen Sie das Adsorptionsmittel vollstandig aus den Adsorptionsbehaltern.

» Schrauben Sie den Entleerungsstopfen auf.

e Schrauben Sie den Einflllstopfen ab.

* Fillen Sie beide Adsorptionsbehélter mit Originaladsorptionsmittel gemaf Tabelle 2.1.

e Schrauben Sie den Einflllstopfen auf.

* Flhren Sie das Inbetriebnahmeverfahren wie flr die Erstinbetriebnahme gemaf Punkt

4.2 aus.

6. Fehlerbehandlung
6.1 Mogliche Fehler

Fehler

Maogliche Ursache

Loésung

Der Trockner startet
nicht.

Es liegt keine elektrische Span-
nung an.

Zu Uberprufen sind die Netzversorgungsspan-
nung. der Zustand der Sicherungen und der
Hauptschalter.

Ausfall der Elektronikleiterplatte.

Elektronikleiterplatte austauschen.

Spulluft tritt nicht
aus.

Ausfall der Magnetventils.

Signalausgang zu den Magnetventilen Uber-
prufen. Bei Bedarf austauschen.

Ausfall der Elektronikleiterplatte.

Elektronikleiterplatte austauschen.

Injektor / Schalldampfer ver-
stopft.

Injektor / Schallddmpfer entfernen.
Mit Druckluft spulen. Bei Bedarf austauschen.

Die Luft tritt in sehr
kleinen Mengen aus.

Injektor / Schalldampfer ver-
stopft.

Injektor / Schallddmpfer entfernen. Verunrei-
nigungen / Ol / Staub entfernen.

Es finden keine
Anderungen der
Adsorptionsbehalter-
zyklen statt.

Die Funktion der Magnetventile
Uberprifen.

Signalausgang zu den Magnetventilen Uber-
prufen. Bei Bedarf austauschen.

Es liegt keine elektrische Span-
nung an.

Zu Uberpriifen sind die Netzversorgungsspan-
nung. der Zustand der Sicherungen und der
Hauptschalter.

Ausfall der Elektronikleiterplatte.

Elektronikleiterplatte austauschen.

Mechanisches Problem im Ein-
lassventil.

Einlassventil entfernen und freies Spiel der
Bypassunterlegscheibe Uberprifen.
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Die Zuluftmenge ist zu hoch.

Die Konformitat der Betriebsbedingungen mit
den Anforderungen der technischen Doku-
mentation Uberprifen.

Niedriger Luftdruck am Eintritt.

Hohe Lufttemperatur am Eintritt.

Es finden keine Anderungen der
Adsorptionsbehalterzyklen statt.
Ungenligende Spulluftversor-
gung. Alle zuvor genannten Methoden der Fehlerbe-
Druck im Adsorptionsbehalter handlung durchschauen.

wahrend des Regenerationsmo-
dus (maximal zulassiger Druck
Pmax ist 0,05 MPa).

Vorhandensein von
Kondensat in der
Rohrleitung.

Standzeit des Adsorptionsmittels.|Austauschen des Adsorptionsmittels.

7. Lagerung und Entsorgung

7.1 Lagerung der Trockner

Die Umgebungsbedingungen fir die Lagerung der Trockner sind wie folgt: Temperatur
zwischen -10° und +45° N sowie bei max. 75% relative Feuchte. Das Auftreten von Nieder-
schlag am Lagerort muss ausgeschlossen sein.

7.2. Entsorgung

Fur die Zerlegung des Trockners zur Entsorgung wird empfohlen, die Komponenten nach
Werkstoffen zu trennen. Fur das Recycling wird empfohlen, den Sicherheitsanweisungen flir
die einzelnen Werkstoffe zu folgen.

Dem Recycling des Adsorptionsmittel ist besondere Aufmerksamkeit zu widmen.

Lassen Sie kein Adsorptionsmittel in die Umwelt gelangen!

Das Adsorptionsmittel enthalt Olpartikel aus dem Kompressor.
Lassen Sie kein Adsorptionsmittel in die Umwelt gelangen. Entfernen Sie es gemaf Punkt 5.3
aus dem Trockner und fuhren Sie es dem Recycling zu.
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BHMMaTEAbHO 03HAKOMLTECH C TEXAOKYMEHTaUMEN, MHCTPYKUMEN
no 3KCMAyaTaLumn U npaBUAaM TEXHUKK 6e30MacHOCTU. BOAbLLIMH-
CTBO HECYACTHbIX CAyYaeB NpK aKCnAyaTaUuuu KOMMNPECCoPHOM
TEXHWUKM NMPOUCXOANT U3-3a HECOOBAIOAEHUSI MPaBUA 6e30MacHOCTHU.
He ponyckavite BO3HUKHOBEHMSI OMACHbIX CUTYaLMI 1 cobAtoAaNTe
COOTBETCTBYHOLLIME MPaBKUAA TEXHWKM HE30MacHOCTH.

= O

Mpon3BoAUTEAb OCTaBASET 3a coboi npaBo BHOCUTb UIBMEHEHNA B
KOHCTPYKLUKO U3AEAUA 6e3 npeABapUTEAbBHOIO yBEAOMAEHUA.

1. MpaBuna TeXxHUKU 6e30nacHOCTH

1.1 CumBOAbI, UCNTOAb3YEMbI€ B UHCTPYKLUU

OnacHoO AN XM3HM.

MpeaynpexaeHue.

BHuMaHue.

1.2 O6wue npaBuna 6e3onacHOCTU

Bcsi 0TBETCTBEHHOCTb 3@ TPaBMbl MAU MOBPEXAEHUSA, MOAYYEH-
Hble BCAEACTBME HECOOAOAEHMS npPaBUA TEXHUKAU 6e3onacHocTh
npu yCTaHOBKE, SKCNAyaTauun AU OﬁCAy)KMBaHVIIO, a Takxe npu
HECaHKUMOHNUPOBAHHOM UCMNOAbB3OBaHUKN AQHHOIO 060pyAOBaHVIF|,
BO3AAraeTca Ha I'IOTpeﬁMTe/\H!

1. Onepartop AOAXKEH HEYKOCHUTEAbHO cobaopaTh npaBuAa TEXHUKKU 6e30MacHOCTH, npea-
YCMOTPEHHbIE 3TUMU UHCTPYKLUMAMU U MECTHBIM 3aKOHOAATEALCTBOM!

2. MNpu cpaBHEHWM A@HHBIX MPaBMA 6e30MacHOCTH ¢ npaBUAaMn MECTHOIO 3aKOHOAQTEAb-
cTBa, HE0HX0AMMO BbI6VIpaTb T€, KOTOPbIE NPEABABAAIOT 6onee XECTKMe TpeﬁOBaHMH!
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3. K akcnayataumm, TEXHUYECKOMY 0OCAYXMBAHUIO U PEMOHTY 06opysoBaHua Comprag
AOTMyCKaeTCst TOAbKO 00yUYeHHbI 06CAYXMBAOLLMIA NEPCOHAA C COOTBETCTBYHOLLEN CTEMNEHBIO
npo¢peccMoHaAbHON NMOATOTOBKM!

4. CxaTblil BO3AYX HEMOCPEACTBEHHO NOCAE KOMMPECCOPa MOXET COAEPXaTb MacAa U
YIAEKUCABIN ra3 U He ABAAETCS NMPUTOAHBIM AASA AbixaHKa! Heo6X0AMMO NPOBECTU OUYUCTKY
CXXaToro Bo3Ayxa A0 KAAcca YMCTOTbI BO3AYXa MPUIOAHOTO AASI AbIXaHWS, COOTBETCTBYHOLLETO
HOpMaMm MEeCTHOro 3akoHoAaTeAbcTBa!

5. CxaTblit BO3AYX — UCTOUHUK SHEPTUU BbICOKOW CTENEHU ONacHOCTU. 3anpeLLaeTcs 1c-
NMOAb30BaHMWE CXaTOro BO3AYXE He MO HadHaueHWto! He NpUMeHSIATE ero AAA YUMCTKU OAEXKADI
n 06yBM1, HEe HaNpaBAAWTE PyKkaBa CXaToro BO3AyXa B CTOPOHY AFOAEW W XMBOTHBbIX! Mpun
MCMNOAB30BaHUKN BO3AYXa AAST YNCTKM 0O0PYAOBaHMS, AeAaiTe 3TO ¢ 0COHOI OCTOPOXHOCTBIO C
NPUMEHEHNEM 3aLUUTHBIX OYKOB!

6. Bce pabotbl M0 TEXHUUECKOMY 0OCAYXMBAHWIO, PEMOHTY, HACTOMKE, MOHTaXY M T.M. AOAX-
Hbl MPOU3BOAMTLCS MPU BbIKAKOYEHHOM 060PYAOBAHMU, C OTKAIOYEHHbBIM OT CETH KabeneM
nUTaHus, C OTCOEAMHEHHBIMU OT U3AEAUSI PyKaBaMM CXaToro Bo3ayxa, paboTbl He06X0AMMO
NPOBOAMTb B 3aLLMTHbIX Oukax! Yoeautech, UTo 060pyAOBaHWUA OTKAKOUEHO OT CETU CXAToro
BO3AyXa M HEe HaXOAMUTCA NMOA AaBAEHWEM!

1.3 Mepbl 6e3onacHOCTU NpU BBOAE B 3KCNAyaTaLUIO

BcA oTBETCTBEHHOCTL 3@ TPaBMbl AW NOBPEXAEHUSA, NMOAYUYEHHbIE
BCAEACTBME HECOOAOAEHUS npaBUA TEXHUKKU 6e30nacHOCTH npu
YCTaHOBKE, 3KCMNAyataunun UAU OﬁCI\y)KVIBaHVI}O, a TakXe npu He-
CaHKUMOHMPOBAHHOM WCNOAb3OBAHUU AaHHOIO OGODYAOBGHMH,
BO3AaAraetca Ha I'IOTpe6MTe/\F|!

1. Pasrpyska/norpy3ka 060opyA0BaHWA AOAKHA MPOBOAUTLCS TOAbKO MPW NMOMOLLM COOTBET-
CTBYHOLLMX NPUCTIOCOOAEHUI UAU MOABEMHBIX MEXaHU3MOB. PyUHOM NOABEM M NepemeLLeHre
3anpelleHbl. He octaBasiiite 060pyAOBaHME B MOABELLIEHHOM COCTOSIHUM. [pK pa3rpy30uHbIx
paboTtax UCMOABb3YITE KackKy.

2. PaamecTtnTe U3peAne B CyXOM U YUCTOM MOMELLEHWU, UCKAIOUYAIOLLMM MPSAMOro BO3AEH-
CTBUS aTMOCPEPHbIX OCAAKOB. [TOMELLEHNE AONKHO XOPOLLIO MPOBETPUBATLCS; MPU HEOOXOAN-
MOCTH obecneyste NPUHYAUTEABHOM BEHTUASILMEN.

3. 3anpeLuaeTtca NCNOAL30BaTb U3HOLLEHHbIE, MOBPEXAEHHbBIE MAW UCTIOPYEHHbIE pyKaBa
cxaroro Bosayxa. Y6eauTech, UTO pykaBa No HOMUHAALHOMY AMaMeTpy U paboyeMy AaBAe-
HUIO COOTBETCTBYIOT AQHHOMY 060PYAOBaHMIO.

4. Mpun UCNOAB30BaHMM B CUCTEME HECKOABKMX KOMMPECCOPHBIX CTaHLMI, KaXAbI KOMMpec-
COP AOAXKEH NMpeAnoAaratb HaAMUYME PYYHOTO KpaHa AAS BOSMOXHOCTM OTCeUYeHs A60ro 13
HWX B CAyYae BO3HWMKHOBEHWS BHELUTATHbIX CUTYyaLWN.

5. He ponyckaetca Haanume B aTMOCHEPHOM BO3AYXE B3PbIBO- U MOXAPOONACHbIX MPUMECEHN,
TaK1X KaK: napbl pacTBOPUTEAEN, YTAEPOAHAS MbIAb U T.M.

6. Obecneyubte CBOOBOAHBIN AOCTYM K PyKaBy CXAaToro Bo3ayxa M3 komnpeccopa. He 3axnam-
ASITE €ro, He XpaHuTe B HEMOCPEACTBEHHON BAM30CTU AErKOBOCNAAMEHAIOLLMECA MaTEPUANDI.
7. He nepexumaiite, He poedopMUpyiTE MOABOAHBIE PyKaBa CXaToro BO3AyXa.
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8. Obecneybte xopollee NPOBETPUBAHME NOMELLEHWS.

9. O6opyAOBaHME AOAKHO ObITb 3a3eMAEH0. ObecreybTe 3alLMTy OT KOPOTKOTO 3aMblKaHMS.
MyckoBOW PYOUABHUK AOAKEH HAXOAUTLCA B HEMOCPEACTBEHHOM BAM30CTM OT 060PYAOBaAHMA U
UMETb 3aLUMTY OT HECAHKLUMOHUPOBAHHOIO 3anycka.

MoTtpebutenb HECET NOAHYIO OTBETCTBEHHOCTb 3a COOTBETCTBUE YCAO-
B 3KCTIAYaTaLMK SAEKTPUUECKOro ABUraTensi, yCTaHOBAEHHOr0 B 060-
pyAoBaHUU. IKcNAyaTaumsa 06opyaoBaHUsA 6e3 3aLLMTHOM annapaTypbl
He AomnycKaeTcsl. 3alUMTHas anmnaparypa AONKHa obecreunBaTh 3aLmTy
SNEKTPUUECKOTO ABUIATEA] OT KOPOTKMX 3aMbIKaHWM, MEPErpy3oK (Crcte-
MaTUUECKOM W MYCKOBOM) U HEMOAHOMA3HBIX PEXMMOB.YCTAHOBKA 3aLLIT-
HOW annapartypbl ABASIETCH 00513aHHOCTLIO MOTPEOUTENS.

10. Atobble EMKOCTU U COCYAbI, paboTatoLLmMe NOA AaBAEHUEM, AOAKHbI ObiTb 060pYAOBaHbI
npeAoXpaHUTEAbHBIMK KAanaHamu! 3anpeliaetca AboW HeCaHKLMOHUPOBAHHbIN MOHTaX,
AEMOHTaX UAU HaCTPOMKa NpuAaraeMbix MPEAOXPaHNUTEAbHbIX KAaMaHOB.

1.4 Mepbl 6e30nacHOCTU NPU IKCNAyaTaLUU

Bcs 0TBETCTBEHHOCTL 3a TPABMbl AWM MOBPEXAEHUSA, MOAYYEHHbIE
BCAEACTBME HECOOAOAEHUSI npaBUA TEXHUKK 6e30MacHOCTH npu
YCTaHOBKeE, 3KCNAyaTaunun nAu 06C/\y)KVIBaHMIO, a Takxe npu
HECaHKUMOHNUPOBAHHOM UCMNOAb3OBaHUKN AQHHOIO O60pyAOBaHVIF|,
BO3AaraeTca Ha I'IOTpeGVITe/\Fl!

1. Y6eauTech, 4To pykaBa Nno HOMUHAAbHOMY AMAMETPy U pabouemMy AaBAEHUIO COOTBETCTBY-
0T AaHHOMY 060pyAOBaHMIO. MNepea 3anyckoM NPoBepbTe KPENAEHWUE KaXAOTO COEAMHEHUS
pykaBa. He NOAHOCTbIO 3aKPENAEHHbIV PyKaB MOXET CTaTb MPUUMHON CEPbE3HbLIX TpaBM!

2. H1koraa He BKAtOYaiTe 060pyAOBaHUE, ECAM €CTb NOAO3PEHUE HA HAaAMUME B aTMOchep-
HOM BO3AYXE AETKOBOCMAAMEHSIHOLLMXCA Npumecei!

3. Onepatopy 3anpeLyaetca paboratb ¢ 060pPyAOBaHWEM, ECAU OH YTOMAEH, HAXOAWTCS MOA BO3-
AEMCTBMEM aAKOTOAS, HAPKOTUUYECKUX CPEACTB MAM AEKAPCTBEHHbIX MPENapaToB, BbI3bIBAOLLMX
3aMEANEHHYIO PEAKLMIO OpraHu3ma.

4. 3anpeuaetcs pabota 060pyAOBaHNUA C AEMOHTMPOBAHHBIMU 3AEMEHTAMM..
5. Mepuroanyeckn NnposepsinTe:

* HaAMUME Ha CBOUX MECTaXx NPeAOXPaHUTEAbHbIX YCTPOWCTB U MX KPEMNAEHHUE;
* UCMNPaABHOCTb U rePMETUUHOCTb BCEX PYKABOB U TPYOONPOBOAOB;

¢ OTCYTCTBME yTEUEK;

¢ 3aTAXKU KPENEXHbIX INEMEHTOB U SAEMEHTOB KOHCTPYKLIMK;

* BCE INEKTPUUYECKME KabeAU 1 KOHTaKTbl Ha UCMPABHOCTbL M 6€30MacHOCTb;
* paboTocnocoBHOCTb MPEAOXPAHUTEABHBIX YCTPOWCTB, HAaAUUUE TPSI3W U T.M.;

* BCE 3AEMEHTbl KOHCTPYKLMN HAXOAATCA B pa6o'-|eM COCTOSIHWM, 6€3 U3HOCA.
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1.5 Mepbi 6e3onacHOCTU NpU 06CAY)KMUBAHUMU U PEMOHTE

BcA oTBETCTBEHHOCTL 3@ TPaBMbl MAU NOBPEXAEHUSA, NOAYYEH-
Hble BCAEACTBME HECOBAOAEHUS npaBUA TEXHUKAU 6e3onacHoCTH,
npu yCTaHOBKE, 3KCNAyaTauun NAn O6C/\y)KVIBaHVIIO, a Takxe npu
HECaHKUMOHNPOBAHHOM UCMNOAb30OBaHUKN AQHHOIO 060pyAOBaHVIF|,
BO3AaraeTcAa Ha I'IOTpeGVITe/\Fl!

1. Paspeluaetca UCNOAL30BaTb TOABKO OPUIMHAAbHbIE 3anacHble YacTh U BCMOMOraTeAbHble
MPUHAANEXHOCTU. McnoAb30BaHWe 3anyactei Apyrx NPOU3BOAUTEAEN MOXET NPUBECTH K
HenpeACKasyeMbIM NOCAEACTBUSIM U, KaK Pe3yAbTaT, K HECUACTHbIM CAyUYasiM.

2. Mpu NpoBEAEHUN MOHTaXHbIX U PEMOHTHbIX pa60T BCerpa MCI'IO/\bSyVITe 3alUMTHbIE OYKM!

3. Mepea NOAKAKOUEHWEM WMAW OTKAKOUEHUEM 060PYAOBaHUSI OTCOEAMHWTE €0 OT OCHOBHOM
nHeBMoceTH. Y6eanTech B OTCYTCTBUM AABAEHUS B pykaBax!

4. lMepen HaYaAOM MOHTaXHbIX MAK NPOUMX PaboT, yoeanTech, UTo 060PYAOBaAHIE HE Harpy-
XEHO AaBAEHWEeM. MoHTaxHble paboTbl ¢ 060pyAOBaHUEM MOA AGBAEHWUEM 3anpeLleHbi!

5. Bce pabotbl N0 TEXHUUECKOMY 0OCAYXMBaHWUIO AOAKHbBI MTPOBOAUTLCS TOABKO TOTAQ, KOTAA
TeMnepaTypa aAEMEHTOB KOHCTPYKLMK YNAAET AO KOMHATHOM.

6. H1Korpa He UCTMOAb3YITE AASl UNCTKU SAEMEHTOB KOHCTPYKLIMK AETKOBOCMAAMEHSAOLLIMECA
PacTBOPUTEAU AU TETPAXAOPUA YTAEPOAA. [pKU NPOTUPKE NPUMKUTE MEPbl NPEAOCTOPOXHOCTH
MPOTMB AAOBMUTbIX MAPOB YNCTALLMX KUAKOCTEN.

7. Mpu NPOBEAEHWM MOHTAXHbIX U PEMOHTHbIX PaboT HEOOXOAMMO 3aKPENUTb Ha NaHEeAb
ynpaBAEHUA MHOOPMALMOHHYIO TaBAMUKY AAA NPEAOTBPALLEHUS OT HECAHKLIMOHMPOBAHHOIO
3anycka. Hanpumep, «He Bkatouatb. Pabotatot Atoam!»

8. CopepxuTe nomellleHne, B KOTOPOM yCTaHOBAEHO 060pyaoBaHue, B yncTote. OTKPbIThbIE
BXOAHbI€ U BbIXOAHbIE OTBEPCTUA BO BPEMA MOHTaXa 3aKprBaljiTe cyx017| BETOLbH UAU 6y|\/|a—
roi, Bo u3bexaHue nonapaHusa Mycopa B o6opyAoBaHue.

9. 3anpeLaerca NPOBOAWUTb CBApHbIE U Npoure NopobHbIe PaboTbl HEMNOCPEACTBEHHO BOAU-
31 A@HHOro 060PYAOBAHMSA, @ TAKXE COCYAOB, PaboTatoLLIMX NOA AABAEHWUEM.

10. Mpu ManeriLLeEM NOAO3PEHUM Ha Neperpes, BOCMAAMEHEHWE AW APYTYIO BHELUTATHYIO
CUTyaLMto BblkAouuTe 060opypoBaHue. HezameaanteabHO obecToubte ero. He oTkpbiBaiite
ABEPU 060PYAOBaHMSA AO TEX MOP, NOKa TeMnepaTypa He YNaAET A0 KOMHATHOW BO U3bexa-
HWEe NOAYYEHUA 0XOra WAV TPaBMbl.

11. 3anpeLuaeTcs UCNOAL30BaHME UCTOYHUKOB CBETa C OTKPbITbIM MAAMEHEM AAS OCMOTPa U
peBu13nu 060pyAOBaHMS.

12. HUKOrA@ He UCNOAb3YHMTE EAKME PACTBOPUTEAU, KOTOPbIE MOTYT MOBPEAWUTL Matepuansl
NMHEBMOCETH.

13. MocAe NPoBEAEHMSA MOHTaXHbIX M MPOUYMX paboT ybeanTeCh, UTO BHYTPM HE OCTAAOCh
WHCTPYMEHTa, BETOLLM, 3anacHbIX YacTen U T.M.

14. Ocoboe BHMMaHUE CTOUT YAEAATb NPEAOXPaHUTEABHBIM KAA@NaHam. TLaTeAbHO CAEAUTE
3a HUMU, BOBpeEMA yAa/\mZTe MblAb U TPA3b. HW NpK Kakux YCAOBUAX OHU HE AOAXKHbBI YTPaTUTb
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CBOW GyHKUMOHAA. [ToMHUTE, OT UX paboTbl 3aBUCUT Balua 6e3onacHOCTb!

15. Mepea HauanoM paboTbl B LLITATHOM PEXMME MOCAE TEXHUUECKOTO 0OCAYXMBAHUS UAK
PEMOHTa, MPOBEPLTE, UTO pabouee AaBAEHUE, TEMMepaTypa U NPoUne XapaKTEPUCTUKK
BbICTaBAEHbI MPaBUAbHO. YOEeAUTECH, UTO BCE YNPaBASIOLLME Y KOHTPOAUPYIOLLME YCTPOICTBA
YCTaHOBAEHbI Y QYHKLIUOHUPYIOT BEPHO.

16. Mpu 3aMeHe GUABTPOB, CENAPATOPOB U T.M., NPOTPUTE CyXOM BETOLLBLIO MeCTa UX Kpenae-
HUWSA OT MbIAK, TPSA3K, OCTATKOB MacAa.

17. Hukorpa He BAbIXaWTe MblAb OKCUAS aAtoMUHUA. YbeauTech, uto paboyas 30Ha HaAAEXa-
MM 06pa3oM BEHTUAMPYETCS; ECAU HEOOXOAMMO, UCMOAL3YITE PECNNPATOP.

18. UcnoAb3yiiTe 3aLMTHbIE NEPUATKM BO BPEMS MOHTaXHbIX M PEMOHTHbIX pabor.

2. YCTPOMUCTBO U NPUHLMUN paboTbl

HecobatopeHWE AaHHBIX MHCTPYKLMIA, UCNOAB3OBaHUE
HEOPUrMHAAbHbIX 3anyacTen, OTCYTCTBUE rapaHTUMHOMO
TanOHa MOXET MPUBECTU K NPEKPALLEHNIO AEVCTBUA
rapaHTuu.

2.1 TexHnueckue pAaHHbIe

OCHOBHbI€ XxapaKTepUCTUKU apcopbLUmMoHHbIX ocyuntenert COMPRAG ¢ XOAOAHOM pereHepa-
LMew NpeACTaBAEHbI HUXeE:

Moaenb ADX20 ADX30 ADX40 ADX50 ADX70
ApTHKYA 14400050 | 14400051 | 14400052 | 14400053 | 14400054
Pacxop Bo3ayxa*, (M3/MWH) 2,0 3,0 4,0 5,0 7,0
Makc. pabouee paBaeHue, bap 10
Makc. Temnepartypa CXaTtoro BO3ay-
Xa Ha BXOAE B OCYLLMUTEAb, °cOc *+55
Min/Maxuzzl\;r;i)r;iTs:?eé)prxaro- +5/+45
Temneparypa TOUKK POChl, °c -40
HanpsxeHue (das/B/u) 1/220/50
Tun aacopbeHTta OKcuA antoMUHUA
KoanuectBo aacopbeHTa, Kr 30 45 60 75 105
Pesbég:;’:/cgifrof””e‘ G1 G11/4 G11/2
Moaenb ADX90 ADX125 ADX160 ADX200 ADX250
ApPTHKYA 14400055 | 14400056 | 14400057 | 14400058 | 14400059
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Pacxoa Bosayxa®, (M3/MUH) 9,0 12,5 16 20 25
Makc. pabouee paBreHue, bap 10
Makc. TemnepaTypa CXaToro Bo3ay-
Xa Ha BXOAE B OCYLLUTEAD, °cOc 55
Min/Max TenjlnepaTypg OKpYyXato- +5/+45
wew cpeabl, C
Temnepatypa TOUKM pocChbl, °c -40
HanpsxeHnue (da3/B/Tu) 1/220/50
Tun apcopbeHTa OKCHA aAtOMUHKA
KoanuecTBo apcopbeHTa, Kr 135 190 240 300 375
Pe3b6§fg§/°‘;if;of””e' G11/2 G21/2'/ G2 G3'/ G21/2

* CMOTpU NYHKT 2.4

2.2 HasHaueHue

OcyLunTeAb NpeAHasHauYeH AAA OCYLLIEHUSA CXATOro BO3AyXa, MCMOAL3YEMOrO B NPOMbILLAEH-
HbIX LeAsX. 3anpeLLaeTcs UCNOAb30BaTb OCYLLIMTEAb B MOMELLEHHSAX, B KOTOPbIX CYLLECTBYET
0MacHOCTb MOXapoB AU B3PbIBOB, MAK NMPOBOAATCA PAbOThI, B XOAE KOTOPbIX BbIAEAAIOTCS
BellecTBa, NPeACTaBAAOLLIME YTPO3Y B NAAHE NoxapHoi 6e30nacHOCTH (PacTBOPUTEAN, BOC-
NAGMEHSIIOLLIMECH Napbl, CMUPTbI U T.A.). B uacTHOCTH, 3anpeLlaeTca MCMNoAb30BaTb OCYLLUTEADb
AASA IPOMU3BOACTBA BO3AYXA, NPEAHA3HAUYEHHOIO AAA AbixaHus. MopobHOe UCnoAb30BaHKe
AOMYCKAETCS, ECAU MPOBECTU OUMCTKY CXATOr0 BO3AYXa A0 KAACCa YMCTOTbI BO3AYXA MPUTOA-
HOTO AAAl AblXaHUS, COOTBETCTBYHOLLET0 HOPMaM MECTHOTO 3aKOHOAATEAbCTBa!

060pyAOBaHKE AOAKHO MCMIOAB30BATLCS TOABKO MO Ha3HaueHuto. cnoabaoBaHue 060pyA0-
BaHWA AAA APYTUX LeAEV CUUTaeTcs HenpaBUAbHBIM U HEOOOCHOBaHHbIM. [TPOM3BOAUTENDL HE
HeceT OTBETCTBEHHOCTU 3a AHOOOM yLLepO, MPUUMHEHHDBIV B pe3yAbTaTe HENPABUABHOMO UAK

HE0HOCHOBaHHOIO MCMOAL30BAHKSA 060PYAOBAHMS.

2.3 MpuHuMn pa6oTbl

KnanaH nepenyckHown

KonoHHa npaBas

KnanaH o6paTHbIN

KonoHHa nesas

KnanaH aneKtpomarHutHbin (PV)
Mmywwutens

®dopcyHKa

NookrwbdE

- - - — B0o3ayx AN OCYLUKMK

Ocyluaemblii BO3AYX
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Linkarorpamma OTKpPbITUA U 3aKPbITUA IAEKTPOMArHUTHbIX MHEBMAaTUYECKUX kKhnanaHos (PV) 5.

78 ‘
| |
| R —‘
| |
| |
— e S M e —
| |
A2 ‘
o I
ADK 20 -ADX 0 Lcek 270cex 3 cex 270 cek 3cex
ADK 125 - ADK2| 39 cere 240 cex o0cek 240 cex 60 cex
Delay A B 9 D

PV4 - aneKTpOMarHuUTHbIN KAanaH A€BOM KOAOHHbI
PV2 - aneKTpOMarHuTHbIN KAanaH NpaBovi KOAOHHbI
Bo Bpems 3anycka oba aneKTpoMarHUTHbIX kKhanaHa PV2 1 PV4 3akpbiTbl.

®a3za A. INeKTPOMarHUTHbIN khanaH PV2 cpabaTbiBaeT U B KOANOHHE 2 CHIKAETCS AABAEHWE AO
atMocdepHoro. MepenyckHoM kaanaH 1 nepekAtoUaeTcs Ha 3aKpbITUE KOAOHHbI 2 (Tak Kak B 3TOM
KOAOHHE HET AQBAEHUSA).

BX0AHOM NOTOK CXaTOro BO3AyXa HanpaBASIETCA B KOAOHHY 4, B KOTOPOM aACOPOMPYHOLLIMIA MaTepran
MOIAOLLIAET BAGry A0 HEOOXOAMMOTO NapamMeTpa.

Yepe3s GopCyHKy 7 yacTb CyXOro BO3ayXa NEPEXOAWT U3 KOAOHHbI 4 B KOAOHHY 2, TAE NPOUCXOAUT

€ro pacLumperue. MoctynaroLLmin Bo3AyX (OCYLLEHHBIN U paCLUMPEHHBIN), MPOXOAS Yepes

KOAOHHY 2, OCyLLIAET aACOPOMPYIOLLIMIA MaTepUan; BAara BblbpacbkiBaeTca B aTMocdepy uepes
NEKTPOMArHWUTHbIN KAanaH PV2 1 raylumtens 6. B koHLe dasbl apcopburpyroLLmii Matepran B
KOAOHHE 2 MOAHOCTBLIO pereHepupyeTcs.

®asa B. 3akpbIBaeTCA INEKTPOMarHWTHbIM kKnanaH PV2, nocae uero yepes ¢OopCyHKY 7 B KOAOHHE 2
BHOBb MOBbILIAETCSH AABAEHWE AO PABOYEro YPOBHS.

®a3a C. IneKTpoMarHUTHbIN knanaH PV4 cpabaTbiBaeT U B KOAOHHE 4 CHUXAETCS AABAEHWE AO
aTMocdepHoro. MepenyckHoM kaanaH 1 nepexAtoUaeTca Ha 3aKpbITUE KOAOHHbI 4 (Tak Kak B 3TOM
KOAOHHE HET AABAEHUS).

BX0AHOW NOTOK CXaToro Bo3AyXa HanpaBAAETCS B KOAOHHY 2, B KOTOPOM aACOpOUpYHOLLMI
Eémartepran NorAoLLIAET BAAry A0 HEOBXOAMMOTO NapameTpa.

Yepes GopCyHKy 7 yacTb CyXOro BO3AyXa NEPEXOAWT M3 KOAOHHbI 2 B KOAOHHY 4, TAE NPOUCXOAUT

€ero pactumpeHue. MNMoctynatoLLmin BO3AyX (OCYLLIEHHBIV M pacLLUMPEHHBIN), MPOXOAS Yepes

KONOHHY 4, ocyLLaeT apcopbupytoLLmMiA MaTepran; BAara BblbpacbkiBaeTcs B aTMochepy vepes
NEKTPOMArHWUTHbIN KAanaH PV4 1 raylumtens 6. B koHLE dasbl aacopbrpyroLLni Matepran B
KOAOHHE 4 MOAHOCTBIO pEreHepUpyeTCs.

®asa D. 3aKpbIBaeTCA INEKTPOMAarHWTHbIN knanaH PV4, nocae yero yepes GopCcyHKY 7 B KOAOHHE 4
BHOBb MOBbILIAETCSH AABAEHWE AO PABOUErO YPOBHS.

2.4 MonpaBouHble KO3PPULUEHTbI ANA NEepecueTa
NPOU3BOAUTEABHOCTH.

Bce pacuétbl Npu NpoeKTMpoBaHUKU U M3TOTOBAEHUU OCYLLIMTEAEN MPUBOASITCH K HOMMU-
HaAbHbIM (CTaHAAPTHBIM) ycAoBUSAM. CoraacHo ISO 7183 TakoBbiMU iBAAKOTCA: pabouee
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AaBAeHWe 7 bap, Temnepatypa cxaTtoro Bo3ayxa Ha Bxoae B ocywmntenb +35°C. To ecTb,
npu noabope ocyluutens TpebyeTcsi UCMOAb30BaHKWE NOMPABOYHbLIX KOIPOULMEHTOB, YUUTbI-
BaOLLMX PA3HULY MeXAY HOMUHAABHBIMWU U PeaAbHbIMU YCAOBUSIMU.

Pabouee paBneHUe, bap 4 5 6 7 8 9 10
KoadpdpuumeHt F1 0,6 0,75 0,88 1,00 1,1 1,47 1,25

MonpaBoYHbI KOIGOULMEHT B 3aBMCHMOCTH OT TEMMEPATYPbI CXKATOrO BO3AyXa Ha BXOAE
Temnepatypa Bo3ayxa Ha Bxoae, °C +25 +30 +35 +40 +45 +50
KoadduumneHt F2 1,15 1,1 1,00 0,91 0,84 0,79

Mcnonb3ys, npu pacuéte TpebyeMoro oCyLMTEAs, AQHHbIE KOSOOULIMEHTbI, MOAYYAEM, UYTO
peaAbHasi NPOU3BOAUTEABHOCTb P ByaeT paBHa: P=PHomuHaAbHanA / (F1 x F2).

Mpu nopbope apAcopOUMOHHOIO OCYLLUTEASs BCETAQ MOMHUTE, UTO
pacxop BO3ayxa Ha pereHepauuto coctaBaseT He meHee 15%.

3. BBOA B 3KCNAyaTauMio

3.1 TakeAa)xHble paboThbl

MpoBepbTe BM3yaAbHO OTCYTCTBME NOBPEXAEHWUA YNIAKOBKW, ECAU NOBPEXAEHWUI HET, NOCTaBbTe
60K PSAOM C BbliBpaHHbIM MECTOM MOHTaXa W pacnakyite. MNepemeleHne o6opysoBaHUS
AONKHO NMPOBOAWTLCS TOABKO MPU NMOMOLLM COOTBETCTBYHOLLIMX MPUCMOCOOAEHUI AU NMOABEMHBbIX
MexaHW3MOB. PyyHol NoAbEM 1 NepeMeLleHne 3anpeLleHbl. AaXe B yNakoBKe, AepXUTe
o06opyAOBaHKe B 3aLUMLLEHHOM OT BO3AEMCTBUSA NMOTOAHbIX SBAEHWI MecTe.

0O6pallaTbCsi C OCTOPOXHOCTHIO. CUABHBIE YAAPbLI (TOAUKM, MAAEHWE) MOTYT HAHECTH
HenonpaBWMbli yLiepb.

MpucyTCTBUE Ha U3AEAUM BMSTUH, CKOAOB M NMPOYUX NOBPEXAEHM
MOXET NMPUBECTU K NPEKPaLLEHUIO ABICTBUA rapaHTUu.
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3.2 FrabapurtHble pa3mepbl

BHeLHMI BUA OCYLLIMTEAR MOKa3aH Ha pPUCYHKe 3.2.

Ocywntenb
Moaerb | Bpicora | LLinputa | Tay6uHa Macca,
B, Mm L, Mmm I,Mm Kr
ADX20 1220 90
600
ADX30 1500 111
800
ADX40 1850 175
ADX50 2130 205
800
ADX70 1820 250
955
ADX90 2120 310
ADX125 2335 1275 496
ADX160 2325 1335 565
1000
ADX200 2330 720
1435
ADX250 2645 805

3.3 MoaroToBKa nomMmeLLeHUs

Pa3smeLLeH1e OCYLLMNTEAR B HEHAAAEXALLIMX OKPYXXAIOLLIMX YCAOBUSAX MO-
XET NPMBECTM K NoTepe ero paboTocrnocobHOCTH BCAEACTBME CBEPXBbI-
COKMX Harpy3sok. Takue CUTyaLmm He ABASIKOTCA rapaHTUHbIM CAyUYaeM.

MUWHUMaAbHbIE TpeﬁOBaHMH ANA YCTAHOBKU:

* BblibepuTe UMCTOE He 3anbIAEHHOE U CyX0€e NoMelLeHWe, 3alMULWEHHOE OT aTMOCHEPHbIX
ABAEHUMN.

* B nomeLeHMN NOA AOAKEH BbITb POBHbIN, FOPU3OHTAAbHbIN U BBIAEPXUBATL BEC
OCyLUWUTEAS.

* MrvHMMaAbHas Temnepartypa oKpyxatowlen cpeabl +5°C.

* MakcvMMmanbHan Temnepatypa okpyxatoLlen cpeabl +45°C

e Co BCEX CTOPOH OCYLLMTEAS] AONKEH ObITb CBOBOAHBIN NPOXOA TEXHUUECKOTO
06CAYXMBaHUSA.

3.4 NopcoeAMHEHUA K AMHUM C)XXaToro Bo3ayxa

Bce paboTbl N0 NOAKAKOUEHUIO KOMMPECCOPHOTO 060PYAOBaHMUS AOAKHBI MTPOBOAWUTLCA MPH
OTCYTCTBUM AGBAEHMA B MHEBMOCETH.

Onepaumu No NOAKAIOYEHUIO K AMHMM CXaToro BO3Ayxa AONKHbI MPOU3BOAUTCS TOABKO KBaAUOHU-
LUMPOBaHHbIM crieupsaAMcTom. Temnepartypa U KOAMYECTBO MOCTYNatoLLEro BO3Ayxa B OCYLUUTEND
AONXHbI COOTBETCTBOBATb YKa3aHHbIM 3HA4YE€HUAM Tabavupl 2.1.
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MpeBbllLeHWe AONYCTUMOrO AABAEHUA MOXET CTaTb NPUUMHOW
TpaBM ornepartopa 1 NoBpexXAeHuin o6opypoBaHus. Motpebutenb
HeCeT OTBETCTBEHHOCTb 33 MOCAEACTBUA NPEBbILLIEHWS AQBAEHUS
CBEpX 3HAUEHUA, YKa3aHHOro Ha MAEHTUOUKALMOHHOM TabAnuKe
OCYyLLWTEAS.

MpU UCNOAL30BaAHUM AAHHOTO U3AEAMS MHEBMOCETb AOAKHA ObiTh 060pyAOBaHA GUALTPOM
NpeABapUTEABHOM OUMCTKM CXaToro Bo3ayxa ot macaa (0,01mr/M3 AOMyCTUMOE COAEpXaHue

MacAa) U BbIXOAHBIM (MbIAEBbLIM) GUABTPOM AASI 3aLLMTbI OT AACOPOEHTHOWM MbIAW.
PekomeHayem yctaHoBKY duasTpoB Comprag cepum AF.

AAa nopbopa HyXXHOro GUALTpa 06paTUTECh B AUAAEPCKUIA LIEHTP.

dKcnayaTaums aAcOpPOLMOHHOrO ocyLLMTENst €3 YKa3aHHbIX
bUALTPOB MOXET NMPUBESTU K yTpaTE aACOPOEHTOM CBOUX
bYHKUMOHANABHBIX XapaKTePUCTHUK UAK BO3MOXHOMY 3aCOPEHMIO UM
060pyA0BaHUS, MOTPEOAAIOLLETO CXATUIA BO3AYX.

YctaHoBKa GUALTPOB SIBASIETCA 006A3aTEAbHBIM AAS MOTPEOUTEAS.
PeKI\aMaLJ,VIVI npu UX OTCYTCTBUU HE ABAAKOTCA FapaHTVIVIHbIM
CAyyaeMm 1 He paccMaTprBatoTCs.

Pasmepbl 1 paboune xapaKTepPUCTUKK PyKaBOB M apMaTypbl AOAKHbI COOTBETCTBOBATb KOAUUECTBY
1 AABAEHUIO MOAGBAEMOr0 BO3AYXa. 3aHUXEHWUE MOXET NPUBECTU K pasrepmMeTr3aLn CUCTEMbI
1 CcTaTb NPUUYMHOM TPaBM onepatopa 1 NOBPEeXAEHW 060pyAOBaHHS.

3.5 NHeBMoOcxema

10
9 ¢ ¢9

L

/L\E’W 1 -KonoHHa AeBasi
2 - KonoHHa npaBas
3 - KnanaH nepenyckHom
1 2 4 - KnanaH aneKTpOMarHUTHbI
®_ _® 5 - TAywmnTenb
6 - MaHowmeTp
7 - KnanaH npepoXpaHUTEAbHbIN
8 - ®opcyHka
\T/ 9 - KaanaH obpaTHbIn
10 - BbixoapHas apmatypa
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3.6 MoaKAOUEHUE K SINEKTPONMUTAHUIO U 3A. CXemMa
Ha pucyHke 3.6.1 n3obpaxeHa cxeMa INeKTpuUeckas NpuHUMNMaAbHas Ha OCyLLUTEAU

F1

220V ———=—WN1
N ——2
PE —X3 F2
yv2 X6 —— 220V
R Y2z
Yv3 X8
yv3 X9

[vz] [vs3]
—Ziyw

—IX5\yvr m m
1) R - KoHTPONNIEP

2) YV2, YV3 - 3neKTpomarHuTHble KnanaHa
3) F1, F2 - npegoxpa+Hnteni

Puc. 3.6.1. Cxema aneKTpuyeckas NnpuHUMNManbHas

ToAbKO KBaAMOUUMPOBAHHBIN MEPCOHAA AOAKEH BbIMOAHATb COEAMHEHME 0O0PYAOBaHUS K
CMAOBOMY 3AEKTPOMUTaHuto. Mepea BbINOAHEHUEM COEAMHEHWI HEOOXOAMMO YOEAUTLCS, UTO
HanpsXXeHWe 1 YyactoTa B INEKTPOCETH COOTBETCTBYIOT 3HaUeHMAM B Tabauue 2.1. AonycTumoe
OTKAOHEHME HanpshkeHusa coctaBaaeT +10%.

4.9KcnayaTauus

4.1 MNaHeAb ynpaBAeHUA

adsorption dryers ADX Puc. 4.1. MaHeAb ynpaBAeHUs

On/Off — BkAtOUEHWE/ BBIKAKOUEHWE aBTOMATUYECKOW CMe-

COMPRAG Hbl KOAOHH.

positive displacement

FopuUT KpacHbI MHAMKATOP — MPOUCXOAMUT NMPOLIECC OCYLL-
KM B KOAOHHE.

FopuT 3eAeHblit UHAMKATOP — MPOUCXOAMT MPOLIECC pereHe-
paLMKU B KOAOHHE.

Ha akpaHe ykazaHo BpeMsA A0 CMEHbI LIUKAA.

Ocylumntenb paboTaeT NOAHOCTbIO B @BTOHOMHOM pPeXume ¢
TOUKM 3PEHMS MAHEAU YNPaABAEHUSA U He TPebyeT HUKaKMX
HacTpoekK.
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4.2 BxknaroueHue/BblKAIOUEeHUe 060pyaoBaHuUA

Y6eauTbes, uto paboune napameTpbl COOTBETCTBYHOT HOMMWHAAb-
HbIM 3HAUYEHWUAM, YKa3aHHbIM B TabauLe 2.1 (4acToTa U Hanpsixe-
HWe NWUTaHWA, AABAEHUE U TEMMepaTypa CKaToro BO3ayxa, TeMne-
paTypa OKpyXatoLLen cpeabl U T.A.)

Ecan poctaBka 060pyAOBaHVIF| NPOBOAMAACH B 3UMHUI NEPUOA, MOCAE BCKPbLITUS yNnakoBKK
nepea NepPBbIM BKAKOYEHWEM BbIAEPXMUTE HE MeHee 8 YaCcoB NPU KOMHATHOM TemMneparype
AAA Harpeesa KOMMNOHEHTOB 060pyAOBaHMFI 1 BO M3bexaHue BbiNaAeHWA KOHAEHcaTa.

MepBblit 3anyck AOAKEH MPOM3BOAWUTb TOABKO KBaAMOULMPOBAH-
HbI cneunanmcT. MoAb30BaTEAb MOAHOCTLIO OTBEUAET 3a NPaBUAb-
Hyto 1 6e3onacHyto aKCnAyaTaLmio 060pyAOBaHUS.

MMyCK OCyLUUTEAR NPOM3BOANUTCA HaxaTueM KHomnku ON (cM. pucyHku 4.1.). OcTaHOBKa
MPOU3BOAUTCA HaxaTuem KHomnku OFF.

Mpy NepBOM MYCKE OCYLLIUTEASI MOCAE AOCTaBKU, AAST AOCTUXKEHUSI HEOOXOAMMOM TOUKKU POChI,
HEO0BXOAMMO BbIMOAHUTb CAEAYHOLLIME NPOLEAYPbI:

* MOAKAKOUUTE OCYLLIUTEAb K THEBMOCETH;

* 3aKPOMITE BbIXOAHYIO apMaTypy;

* BKAOUMUTE OCYLLUWUTEAD.

OcyLIWTEAb AONKEH PErEHEPUPOBATLCS Ha NPOTAXEHUM OKOAO 6 YacoB (~50 UMKAoB) 6e3
BbIXOAA CXATOr0 BO3AYXa B MHEBMOCETb AAA AOCTUXEHMA TPEBYEMbIX XapaKTEPUCTUK BO3AYXa.
Mocae nepepbiBa B paboTe ocyLumTeast OKOAO 8-10 yacoB PeKOMEHAYETCS MOBTOPUTb
npoueAypbl, ONMCaHHbIE AN MEPBOI0 BKAKOUEHUSA OCYLLMTEAS, HO MPU 3TOM AOCTaTOYHO
NPOBECTU 2 LUMKAA CMEHbI KOAOHH.

Mcnonb3oBaHWe OCYLUMTEAS B BbIKAFOYEHHOM COCTOSIHUM 3anpe-
LLIEHO. ITO MPUBEAET K HEU3BEXHOM MOPUM OCYLLAMLLMX CBOWCTB
apcopbeHTa.

5. HacTpouka u cepBucHoe o6¢cary)xuBanue

5.1 Hactpouka noa KOHKpeTHble YCAOBUA paboThbl

10 yMOAUAHWMIO OCYLLMTEAL NMOCTABAAETCA C POPCYHKOW AAS PaboTbl B YCAOBUAX C TEMNepaTypon
BXoaa +35 1 paBAeHUEM (Ha MaHoMeTpe) 8 H6ap. B komnaekTe MaeT AoNoAHUTEAbHAS GOPCYHKa
AN paBaeHus 10 6ap.
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0,

AAA 3KCMAyaTaLmMn OCYLIMTEAS MPU UHbIX PAaBoUUX YCAOBUAX WAM
APYrOi TOUKM POCbl, HEOBXOAMMO MPUOBPECTU AOMOAHWUTEAbHbIE
HOpPCYHKU. ITO CAEAAHO AAA TOUHOTO AO3MPOBAHMSA PACXOAa OCY-
LLIEHHOro BO3AyXa.

1%
%ﬁ\ 2 -

Puc. 5.1

AAA 3aMeHbl GOPCYHKM (1), HEOBXOAMMO OTKPYTUTh GUTUHIK (2). MNocAae 3ameHbl obecneyste
repMETUUYHOCTb COEAMHEHWA.

5.2 lNNepuoanueckKue NpoBepKu

B exeAHEBHOM NOpPSAKE NPOBOAMTb KOHTPOADL 3a CMEHOM LUMKAOB M NOKa3aHWM MaHOMETPOB.

Pas B Mecsl, AEMOHTUPOBaTb, GOPCYHKY 8, TAYWIMTEAb 5, yKaszaHHble Ha pucyHke 3.5, AAs
0CMOTPa M NPU HEOBXOAMMOCTH OUUCTKM OT NOMaAaHKUsA MacAa W MbIAU.

EcAM He NPOBOAMTb 3TUX MPOLEAYP, MOXET ObiTb HapylleHa npa-
BUAbHas paboTa OCyLUUTEAS, UTO NMPUBEAET K 3aMETHOMY YXyALLe-
HUIO KauecTBa BO3AyXa Ha BbIXOAE M3 OCYLLWUTEAS

5.3 3ameHa aacopbeHTa

CrapeHue apcopbeHTa NPUBEAET K CHUXEHMUIO SKCTAyaTaLMOHHbIX
CBOICTB ocyluutens. Ecan y Bac HET BO3MOXHOCTU MPOKOHTPOAK-
poBaTb KA4YeCcTBO OCYLLEHHOro0 BO3AyXa, TO 3aMeHa apcopbeHTa
AOAXKHA MPOU3BOAMTCA KaxXAble 3 roaa

COMPRAG ADX -OcylLum1TeAb aACOPOLMOHHbIN C XOAOAHOW pereHepaument 53



B HOPMaAbHbIX YCAOBHSX, AASI KOTOPbIX CMPOEKTUPOBAH aACOPOLMOHHDBIN OCYLLUTEAL, AACOPOEHT
MMeET CPOK CAYXObl He MeHee 3 AeT, NPeXAe YEM ero OH yTpaTUT CBOM BAAronoraoLllatoLLme

cBocTBa.
AAA 3aMeHbI OCYLLIUTEASs HEOOXOAMMO:

e Y6eAUTbCA, UTO AGBAEHUE B KOAOHHAX OTCYTCTBYET, OTKAFOUMTb OCYLLUTEAL U3 CETH

* OTKpPYTUTb CChbIMHYIO MPO6KY

* TIOAHOCTbIO M3BAEUb @ACOPOEHT U3 KOAOHH.

e 3aKpyTUTb CChIMHYO NPOOKY.

e OTKPYTUTb 3aCbIMHYy0 NPO6KY

* 3anoAHKTb 06€ KOAOHHbBI OPUTMHAABHBIM AACOPOMPYHOLLMM BELLECTBOM COTAACHO Tabaunue 2.1
e 3aKpyTuUTb 3acCbIMHyt0 NPOBKY

 [poBecTu NpoLeAypy BBOAA B SKCMAyaTaLmio, COOTBETCTBYHOLLYIO NEPBOMY MyCKY
OCYLLUTEAR, COTAQCHO NYHKTY 4.2.

6. YcTpaHeHMe HeHcnpaBHOCTEeM

6.1 Bo3MO)XXHble HEUCNpPaBHOCTHU

HewvcnpaBHoCcTb Bo3moxHasa npuunHa Cnocob ycTpaHeHus

MpoBepuTb HaNPsXXEHNE AMHUU INEKTPOMU-
TaHWUA, COCTOAHUE NAABKUX MPEeAOXPaHUTE-
A€ Y TAaBHOTO BbIKAKOUATEAS.

OTCYTCTBME INEKTPUUECKOIO Ha-
OcyLlunTeAb He 3anycka- | MPSXeHus.
ercs

BbIXOA M3 CTPOS SAEKTPOHHOM

3aMeHWTb SIAEKTPOHHYHO MAATY
nAaTbl.

MpoBEpPUTb HAAMUME CUTHAAOB, BblpaBae-
MbIX Ha 9AEKTPOMAarHUTHble KaanaHbl. Mpu
HeobXOAMMOCTH 3aMEHUTb.

BbIxoa 13 CTPOA aneKTpomar-
HUTHOTO KA@naHa.

He BbIXOAMT MPOAYBOY- BbIXOA M3 CTPOS SAEKTPOHHOM

. 3aMeHUTb INEKTPOHHYIO NAATY.
HbIi BO3AYX. nAaTbl.

CHSATb GOPCYHKY / TAYLLUUTENAD.
MpoayTb CXatbiM BO3AyXoM. [pu Heobxoan-
MOCTU 3aMEHUTb.

3acopeHa GopcyHKa / TAyLIK-
TEeAb.

Bo3ayx BbIXOAWT B OUeHb | 3acopeHa dpopcyHka / raywn- | CHATb GOPCYHKY / TAyLLIMTEAb. OYNUCTUTL OT

MaAEHbKMX KOAMUYECTBaXx. | TeAb. rps3u / Macaa / NblAu.
MpoBepuTb paboTocnocob- MpoBepUTb HaAMUME CUTHAAOB, BblpaBae-
HOCTb 9AEKTPOMATHUTHbIX MbIX Ha 9AEKTPOMarHuTHble KaanaHbl. Mpu
KAaMaHoB. HeobXx0AMMOCTU 3aMEHUTD.
MpoBepUTb HAMPAXEHUE AUHUM SAEKTPOMM-
OTCyTCTBUE SAEKTPUUECKOTO
He npowucxoanT cmeHa HanpAXEHNA TaHWsA, COCTOAHUE MAABKUX MPEeAOXpaHuTe-
LIMKAOB KOAOHH. ' AW U TAaBHOTO BbIKAKOUATEAS.

BbIXOA M3 CTPOA IAEKTPOHHOM
3aMEeHUTb INEKTPOHHYIO NAATY.

nAaTtbl.
MexaHuueckas npobrema Bo | CHATb BMyCKHYtO apmatypy npoBepuTb
BMYCKHOM apMartype. CcBOOOAHbIN XOA NepenyckHOW Luaibbl.
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CAMLIKOM BeAMKa nopaya
BO3AyXa.

Huskoe paBAeHWE BO3Ayxa Ha
BXOAE.

Bbicokas Temnepatypa BO3Ay-
Xa Ha BXOAE.

He nponcxoanT CMeHa LUMKAOB
KOAOHH.

HepoctatouHas nopava npoay-
BOYHOIO BO3AYXa.

Haanune paBAEHUS B KOAOH-
He, HaxoAALLENCS B pexume
pereHepauun (MakCMMaAbHO
AOMNYCTUMOE AaBAEHWE Pmakc.
coctasaset 0,05 MMa).

CpoK aKcnAyaTaLmmu apcop-
6eHTa

MpoBEPUTb YCAOBUS SKCNAYaTaLMK Ha CO-
OTBETCTBME UX TPEOOBAHMSM TEXHUUECKOM
AOKYMEHTaLMK

Haanuune koHpeHcaTa B
TpybonpoBoae
CMOTpeTb BCe BblLLIEONUCaHHbIE CNOCOObI
yCTPaHEHWA HencnpaBHOCTEN.

3ameHa aacopbeHTa

7. XpaHeHue M YTUAU3aLUUA

7.1 XpaHeHUue ocyLUUTENEH

XpaHeHue ocyLIMTEAEN AOMYCKAETCSst B CyXOM NoMeLleHur Npu temnepatype ot -10° po +45°C
M NPU OTHOCWUTEABHOM BA@XHOCTU He Bonee 75%. B nmomelLeHWM AOAKHA OblTb UCKAOUYEHA
BO3MOXHOCTb BbINMaAEHWA aTMOCPEPHBIX OCAAKOB.

7.2 . YTMAM3auua

Mpy AEMOHTaXe OCYLUMTEeA Ha YTUAM3ALIMIO, PEKOMEHAYETCA PACNpPEAEA Tb AETaAU MO TUMY
matep1anoB. PEKOMEHAYETCA CAeA0BaTb NpaBuAamM 6e30nacHOCTH Npu nepepaboTke KaxAoro
OTAEABHOIO Matepuana.

0Ocoboe BHUMaHKUe TpebyeTca yAeAUTb YTUAU3ALUMKU aacopbeHTa.

Bbibpoc apcop6eHTa B OKpYy)XXaloLLylo cpeay 3anpeLugH!

B apcopbeHTe NpUCyTCTBYHOT YaCTUUKM MacAa OT KOMMpeccopa.

He cHpacbiBaTb aACOPOEHT B OKPYXatOLLYtO CpeAy. U3BAEKUTE €ro U3 OCYLLIMTEAS, COTAACHO
NyHKTY 5.3 1 CAaiTe B LIEHTP MO ero nepepaboTke.
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